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Nachfolgend verweisen folgende Symbole auf:

Sicherheitsvorschriften (fir Mensch und Maschine),
die grundsatzlich zu befolgen sind. Hier besteht

A Lebensgefahr oder Gefahr von Personen- und
Sachschaden.

Anweisungen mit wichtigen Informationen fir ein
optimal funkionierendes Filter.

Information zur Ausstattung gemaR EN ISO 21904
Sicherheit beim SchweiRRen.

© Fumex AB, 2024
With provision for changes



1 Identifikation
1.1 Hersteller
Fumex AB

Verkstadsvagen 2
SE-931 61 Skellefted
Tel.: +46 (0)910-36180, Fax: +46 (0)910-13022

1.2 Projektnummer

13 Produktbezeichnung
Patronenfilter CFE

1.4 Herstellungsjahr
2024

1.5 Einsatzbereiche

Das Patronenfilter ist ausschlieBlich fiir die automatische
Reinigung von staubverschmutzter bzw. verunreinigter zu
beseitigender Luft vorgesehen. Dieses Filter ist vorgesehen
fur die Partikelfiltierung beim Schweilen, Laserschneiden
und Plasmaschneiden.

A\

Funken enthaltende Luft darf nicht ohne vorherige
entsprechende Anpassungen gefiltert werden.

Mit Auskiinften Gber die erforderlichen MaRBnahmen steht
Ihnen Fumex jederzeit zur Verflgung.

ACHTUNG!
Explosive Gase diirfen nicht gefiltert werden!

Um die Glltigkeit der Maschinengarantie aufrecht zu
erhalten, diirfen an der Maschine keinerlei Anderungen
oder Umbauten ohne die vorherige Zustimmung von Fumex
vorgenommen werden. Das gilt auch fir Ersatzteile, die
verwendet werden, aber nicht den Vorgaben des Herstellers
entsprechen.

Schaden infolge unsachgeméaRer Anwendung des Produktes
fihren dazu, dass

- die Garantie ihre Giiltigkeit verliert

- die EG-Konformitatserklarung ihre Gultigkeit verliert

1.6 Konformitatserklarung

Fumex erklart hiermit, dass das Patronenfilter CFE
C E mit allen geltenden Bestimmungen folgender
Richtlinien und Normen tbereinstimmt:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EMC-Richtlinie 2004/108/EG
Druckbehélterrichtlinie PED 97/23/EG
Maschinensicherheit EN ISO 12100:2010
Elektrische Ausriistung von Maschinen EN 60204-1

Falls Sie eine unterzeichnete Erklarung brauchen,
setzen Sie sich bitte mit Fumex in Verbindung.

2 Technische Spezifikation
2.1 Konstruktion

Patronenfilter CFE 4, siehe Abb. 1
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Abb. 1

Das Patronenfilter besteht aus einem unreinen Teil (1),
Fallbehalter (2), Staubsammelbehilter (3) und reinen Teil (4).
Alle Komponenten bestehen aus verschweiRtem Stahlblech
und sind miteinander verschraubt, damit eine komplett dichte
Konstruktion sichergestellt ist. Die Filterpatronen (5) werden
waagerecht im unreinen Teil festgeschraubt und sind somit
gegen den reinen Teil abgedichtet. Zugang zu den Filterpa-
tronen zwecks Service und Inspektion erfolgt tiber die einfach
abzumontierenden Filterklappen (6). Im reinen Teil sitzen der
Druckbehilter (7) und die Geblaseventile (8), die auf den
Verteilungskonus (9) mitten in jeder einzelnen Filterpatrone
ausgerichtet sind. Der Zugang zur Druckluftreinigung zwecks
Service und Reparatur erfolgt Giber eine groRe
Inspektionsoffnung (10).

2.2 Function

Das Patronenfilter ist vom IFA (Institut fiir Arbeitss-
chutz der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung)
gemal EN ISO 21904 fiir SchweiRrauch Klasse W3

@ zugelassen und filtert Gber 99 % der Rauch- und Staub-
verunreinigungen von SchweilRarbeiten an hochleg-
ierten Stdhlen wie z.B. Stahle mit einem Nickel- und
Chromgehalt von mindestens 30 %.

Das Patronenfilter CFE ist fiir den Einsatz als Einzelgerat und als
Teil einer groReren Einheit konstruiert. Jedes Filtermodul setzt
sich aus zwei, vier, sechs oder acht Patronen zusammen. Diese
Module kénnen, wenn groere Luftmengen gefiltert werden
sollen, nebeneinander stehen.

Die waagerechte Lage der Filterpatronen vereinfacht den Zugriff
beim Filterwechsel. Dank des Rings mit Bajonettfassung und
dem mitgelieferten Plastikbeutel fir den Filterwechsel ist der
Kontakt mit gesundheitsschadlichem Staub vernachlassigbar.

Verunreinigte Luft wird von oben mit einem separaten Abluft-
gebldse in das Filter gesaugt. Die Staubpartikel bewegen sich
hierbei ganz naturlich durch das Filter nach unten. Die Filter-
patronen scheiden danach den Staub mit hohem Wirkungsgrad
ab. Sequentiell arbeitende Geblaseventile, die von Elektro-
magnetventilen gesteuert werden, |6sen dann mit definierten
DruckluftstofRen den auf der Patrone abgelagerten Staub ab. Die
von den Patronen geldsten Staubpartikel sammeln sich dann im
Fallbehalter und gleiten in den Staubsammelbehdlter. Die filtrierte
Luft wird nach aulRen abgeleitet.



Die automatische Reinigung der Filterpatronen erhoht die
Nutzlebensdauer des Filtermediums und reduziert den

Service- und Wartungsbedarf.

2.3 Technische Daten

Vor dem Einbau ist es wichtig, sicherzustellen, dass

das Filter genug Platz flir Service und Reparaturen
0 bietet, siehe Abb. 2.

AuBerdem muss die Aufstellflache eben, glatt und
fir das Leeren von Staubbehaltern geeignet sein.
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CFE2 Abb. 2
Hohe (A): 2140 mm
Breite (B): 550 mm
Tiefe: (C) 1660 mm
Anschluss (D): 250 mm
Gewicht: 270 kg
Material: Pulverbeschichtetes
Stahlblech
Farbe Filterteil (Dunkelblau): NCS S7020-R90B
Farbe Stander (Dunkelgrau): NCS S8502-B
Anzahl Filterpatronen: 2

Belastung/m2 bei SchweiRarbeiten:

Belastung/m?2 bei Laserschneiden:

Belastung/m2 bei Plasmaschneiden:

Filterfache/Modul (CF 195P):
Filterfliche/Modul (CF 168PH):
Filterfliche/Modul (CF 211T):

Filterfliche/Modul (CF 195/W3):
Filterfliche/Modul (CF 211/W3):

Hochstbelastung:

Temperaturgrenzen
Betriebstemperatur:
Umgebungstemperatur:
Transport- und Lagertemperatur:
Aufstellung im Freien:

55 +5 m3/Std.

45 +5 m3/Std.
37,5 +2,5 m3/std.
(2x19,5) 39 m?
(2x16,8) 33,6 m?
(2x19,5) 42,2 m?

(2x19,5) 39 m?
(2x21,1) 42,2 m?

2500 Pa

+5 bis +60 °C

+5 bis +50 °C

-25 bis +50 °C
Zul3ssig, allerdings nur
mit entsprechendem
Wetterschutz.
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CFE4 Abb. 2
Hohe (A): 2180 mm
Breite (B): 1070 mm
Tiefe: (C) 1660 mm
Anschluss (D): 400 mm
Gewicht: 350 kg
Material: Pulverbeschichtetes
Stahlblech
Farbe Filterteil (Dunkelblau): NCS S7020-R90B
Farbe Stéander (Dunkelgrau): NCS S8502-B
Anzahl Filterpatronen: 4

Belastung/m2 bei SchweiBarbeiten:

Belastung/m2 bei Laserschneiden:

Belastung/m2 bei Plasmaschneiden:

Filterfache/Modul (CF 195P):
Filterfliche/Modul (CF 168PH):
Filterfliche/Modul (CF 211T):

Filterfliche/Modul (CF 195/W3):
Filterfliche/Modul (CF 211/W3):

Hochstbelastung:

Temperaturgrenzen
Betriebstemperatur:
Umgebungstemperatur:
Transport- und Lagertemperatur:
Aufstellung im Freien:

55 +5 m3/Std.

45 +5 m3/Std.
37,5 +2,5 m3/Std.
(4x19,5) 78 m?
(4x16,8) 67,2 m?
(4x19,5) 78 m?

(4x19,5) 78 m?
(4x21,1) 84,4 m?

2500 Pa

+5 bis +60 °C

+5 bis +50 °C

-25 bis +50 °C
Zulassig, allerdings nur
mit entsprechendem
Wetterschutz.
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CFE6
Hoéhe (A): 2650 mm
Breite (B): 1070 mm
Tiefe: (C) 1660 mm
Anschluss (D): 400 mm
Gewicht: 520 kg
Material: Pulverbeschichtetes
Stahlblech
Farbe Filterteil (Dunkelblau): NCS S7020-R90B
Farbe Stdander (Dunkelgrau): NCS S8502-B
Anzahl Filterpatronen: 6

Belastung/m2 bei SchweiRarbeiten:

Belastung/m2 bei Laserschneiden:
Belastung/m2 bei Plasmaschneide
Filterfaiche/Modul (CF 195P):
Filterflache/Modul (CF 168PH):
Filterflache/Modul (CF 211T):

Filterflache/Modul (CF 195/W3):
Filterflache/Modul (CF 211/W3):

Hochstbelastung:

Temperaturgrenzen
Betriebstemperatur:
Umgebungstemperatur:
Transport- und Lagertemperatur:
Aufstellung im Freien:

55 +5 m3/Std.

45 +5 m3/Std.

n: 37,5+2,5m3/Std.
(6x19,5) 117 m?
(6x16,8) 100,8 m?
(6x19,5) 117 m?

(6x19,5) 117 m?
(6x21,1) 126,6 m?

2500 Pa

+5 bis +60 °C

+5 bis +50 °C

-25 bis +50 °C

Zulassig, allerdings nur
mit entsprechendem
Wetterschutz.
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CFE8 Abb. 2
Hohe (A): 3270 mm
Breite (B): 1070 mm
Tiefe: (C) 1660 mm
Anschluss (D): 400 mm
Gewicht: 720 kg
Material: Pulverbeschichtetes
Stahlblech
Farbe Filterteil (Dunkelblau): NCS S7020-R90B
Farbe Stander (Dunkelgrau): NCS S8502-B
Anzahl Filterpatronen: 8

Belastung/m2 bei SchweiRarbeiten:

Belastung/m2 bei Laserschneiden:

Belastung/m2 bei Plasmaschneiden:

Filterfaiche/Modul (CF 195P):
Filterflaiche/Modul (CF 168PH):
Filterflache/Modul (CF 211T):

Filterflaiche/Modul (CF 195/W3):
Filterflaiche/Modul (CF 211/W3):

Hochstbelastung:

Temperaturgrenzen
Betriebstemperatur:
Umgebungstemperatur:
Transport- und Lagertemperatur:
Aufstellung im Freien:

55 +5 m3/Std.

45 +5 m?3/Std.
37,5 +2,5 m3/Std.
(8x19,5) 156 m?
(8x16,8) 134,4 m?
(8x19,5) 156 m?

(8x19,5) 156 m?
(8x21,1) 168,8 m?

2500 Pa

+5 bis +60 °C

+5 bis +50 °C

-25 bis +50 °C

Zulassig, allerdings nur
mit entsprechendem
Wetterschutz.



2.4 Druckluft

Ein sicherer Service ist Gber den abschlieBbaren Sicherheitss-
chalter (1, Abb. 3) mit Schnellentliftungsventil und Filterregler
gewahrleistet. Der Druckluftverbrauch des Gebladseventils
betragt ca. 40 Liter/Reinigung. Diese 40 Liter missen innerhalb
von 10 Sekunden wieder nachgefiillt werden, damit der
nachste Reinigungsdurchgang erfolgen kann (mind. 0,24
m3/min im Systemdurchsatz).

Den Wasserpegel im Wasserabscheidefilter (2) regelmaRig
prifen. Wenn der Wasserpegel die Markierung (3) am Sammel-
behilter erreicht, den abschlieRbaren Sicherheitsschalter nach
oben ziehen und sicherstellen, dass das der Wasserabscheide-
filter beim Entleeren des Druckbehélters geleert wird.

Bei Service- und sonstigen Wartungsarbeiten ist der Sicher-
heitsschalter zu verriegeln und das Hauptsystem abzuschalten.

Das Elektromagnetventil zur Steuerung des Gebldseventils wird
mit 24 V ~1N versorgt. Der Stromverbrauch betragt 6,3 Watt.
Die Druckluftanlage wird gemaR Schaltplan eingebaut (siehe

Kapitel 4.5.6).
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2.5 Elektroinstallation
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Ein sicherer Service ist Uber den abschlieRbaren Sicher-
heitsschalter (2), siehe Abb. 4, fiir die Stromzufuhr garantiert.
Die elektronische Steuerautomatik wird mit 230 V 1N~

,6A gespeist und gemal Schaltplan eingebaut

(siehe Kapitel 4.5.5).

Elektrischer
Sicherheitsschalter
wird vor Arbeiten an der
Maschine ausgeschaltet
Darf nicht fir Start und Stopp
verwendet werden

Pneumatischer
Sicherheitsschalter
wird vor Arbeiten an
der Maschine
ausgeschaltet

Wird in Aus-Stellung

verriegelt Wird in Aus-Stellung
| 4 verriegelt
T e ——
Abb. 4

Filtereinheiten ausgeliefert gemalk EN I1SO 21904,
Sicherheit beim SchweilRen, sollten mit:

e einer orangefarbenen und blinkenden Warnleuchte,
e eine griine Betriebskontrollleuchte,

@

ausgestattet sein. Beide Lampen sollten mann deutlich
sehen kénnen. Fur zusatzliche Informationen, siehe
EN 842. Die elektronische Steuerautomatik sollte mit
230V 1N~, 6A gespeist werden und gemals dem
Schaltplan in Kapitel 4.5.5. eingebaut werden.

2.6 Sicherheit

2.6.1 Inbetriebnahme

Die Maschine ist mit modernster Technik ausgestattet und
sicher in der Anwendung. Sie ist so konstruiert, dass die
gefahrlichen Komponenten auf einen begrenzten Teil kon-
zentriert sind, der durch den Sicherheitsschalter und beson-
dere Sicherheitsvorrichtungen abgesichert und mit Warns-
childern versehen ist.

Und dennoch kann der Betrieb der Maschine fiir den Bediener
lebensgefahrlich sein bzw. zu Sachschdden fliihren — wenn sie
unsachgemal oder falsch betatigt wird. Daher missen die an
der Maschine tatigen Personen so geschult und ausgebildet
sein, dass sie die Sicherheitsvorrichtungen der Maschine
beherrschen.

Um betriebsbedingte Unfélle und Schaden auf ein Minimum
zu begrenzen, wurden bereits in der Konstruktionsphase
bestimmte Risiken wahrend der gesamten Nutzlebensdauer
der Maschine bertcksichtigt. Die Reduzierung dieser Risiken
sieht folgendermalen aus:

— durch integrierte Sicherheit in der Konstruktion.

— durch technische Schutzvorrichtungen wie z.B. Absperrungen
Usw.

— durch Informationen zu Handhabung und Betrieb wie z.B.
Bedienungsanleitung, Beschilderung usw.

The machine/system may only be used in perfect
technical condition and in accordance with the user
instructions. Faults that may reduce safety must be
eliminated immediately! If any safety-related
changes to the system or its operational functions
arise, the system must be shut down immediately
and this must be reported to the person in charge.

A\

Abgesehen von der Bedienungsanleitung hat der
Betrieb der Maschine gemaf den nationalen und
regionalen Sicherheits- und Unfallvorbeugungs-
vorschriften zu erfolgen.

O

2.6.2 Gefahren

Wenn Wartungs-, Reparatur- und Einstellarbeiten durch-
geflihrt werden, bei denen Schutzvorrichtungen, Hinder-
nisse oder Abdeckungen entfernt werden missen, ist die
Maschine/die Anlage abzuschlieRen, um das Gefahren-
potenzial auf ein Minimum zu reduzieren. Genauere
Einzelheiten hierzu in den Kapiteln 2.4 und 2.5.

Der Betrieb der Maschine ohne Schutzvorrichtungen
ist streng verboten, da dies zu ernsthaften Unféllen
flhren kann. Klappen und Tiren dirfen erst gedffnet
bzw. abgenommen werden, wenn die Maschine/
Anlage pneumatisch und elektrisch abgeschaltet ist.
Stets bedenken, dass bewegliche Teile der Maschine
/Anlage immer ein hohes Gefahrenpotenzial dars-
tellen (z.B. Schnitt-, Klemm- bzw. Angriffspunkte).



2.6.3 Allgemeine Sicherheitsvorschriften

A\

Die Turen am Filter bzw. die Service6ffnungen in der
Anlage diirfen bei Feuer/Brand nicht geoffnet werden!

Bei Feuer/Brand oder Warmeanstieg in der Elektro-
anlage darf auf keinen Fall Wasser zum Loschen
verwendet werden!

Das Loschen einer Elektroanlage mit Wasser kann zu
lebensbedrohlichen Verletzungen fiihren. Statt Wasser
sind Pulverfeuerloscher oder andere geeignete Feuer-
|6scher zu benutzen.

Wahrend des Betriebs derartiger Maschinen ist grund-
satzlich Gehorschutz zu tragen, da es beim Reinigen zu
plotzlicher starker Gerduschentwicklung kommen
kann. Entsprechende Schilder befinden sich auf der
Seite der Maschine.

3 Vorbereitung fiir die Inbetriebnahme

3.1 Nationale Vorschriften

A\

Jegliche Arbeiten an der Maschine diirfen nur von
befugten Fachleuten ausgefiihrt werden.

Reparaturen bzw. Anderungen an der Elektrik der
Maschine diirfen nur von befugten Elektrikern oder
entsprechend eingewiesenenen Personen unter der
Aufsicht eines Elektrofachmanns durchgefiihrt
werden, gemal den jeweiligen nationalen elektro-
technischen Vorschriften.

Arbeiten an der Pneumatik diirfen nur von Personen
mit Fachkenntnissen und Erfahrung in der Pneumatik
ausgefiihrt werden.

Nationale Vorschriften und Verordnungen sind bei der
Montage grundsatzlich zu befolgen.

3.2 Elektronische Ausriistung

A\

Die Elektrik der Anlage ist regelmaRig zu tberprifen.
Defekte wie etwa lose Anschliisse oder einge-
klemmte Kabel sind umgehend zu beheben!

Vor der Inbetriebnahme der elektrischen Ausristung
mussen samtliche Schraubklemmen im Schaltschrank
Uberprift und nachgezogen werden.

3.3 Pneumatische Ausriistung

O

Die zugefiihrte Druckluft muss gefiltert, 6Inebelfrei
und kondensatlos sein und zwischen 6 und 8 bar
betragen. Der Betriebsdruck fiir das Filter wird am
Druckregler auf 5 bar eingestellt. Fiir andere Reini-
gungsdriicke setzen Sie sich bitte mit Fumex in
Verbindung.

Samtliche Leitungen, Schldauche und Anschliisse auf eventuelle
Undichtigkeiten und duRerlich sichtbare Beschadigungen
Gberprifen. Beschadigungen unverziiglich beheben!

3.4 Transport und Lagerung

A\

Die Maschinenteile sind vor Regen, Schnee, aggre-
ssiver Atmosphare und sonstigen schadlichen
Einflissen zu schiitzen.

Beim Anheben und/oder Austausch von Teilen ist es
besonders wichtig, dass die Hebevorrichtung vorsch-
riftsmaRig befestigt und gesichert ist. Nur geeignete
und technisch einwandfreie Hebevorrichtungen
sowie lasttragende Ausristung mit ausreichender
Kapazitdt benutzen. Niemals unter herunterhang-
ender Last stehen oder arbeiten.

Lastensicherung und Anweisungen fiir den Kranfiihrer
haben von Fachleuten zu erfolgen. Der Signalgeber
muss in Sichtweite des Kranfiihrers oder mit diesem
in akustischem Kontakt bleiben.

3.5 Installation und Montage

3.5.1 Montage

o

Samtliche Offnungen, Tiiren und Anschliisse miissen
vor eventuellem Anheben festgeschraubt werden.

Das Produkt auspacken und an seinem Standort aufstellen,
siehe Abb. 5. Die Feineinstellung kann mit einer Hebevorrichtung
erfolgen, siehe Abb. 6.

Das Filter mit mind. einem Expanderbolzen pro Standerbein

befestigen. Die Expanderbolzen sind entsprechend den jeweiligen

Bodenverhéltnissen zu wahlen und miissen der Belastung
standhalten, sieh¢ Abb. 7.
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Abb. 7



3.5.2 Kanalanschluss

Standard, ein Filtermodul.
Ausfiihrung mit Zu- und Ableitung am Filter, siehe

Abb. 8. Kanalanschluss unten an der Abluft sorgt fir
naturlichen Luftstrom und geringen Druckabfall. Hinweis:
Dem Gebldse sollte ein gerades Stlick a 5 x Abluftkanal-
Durchmesser vorgeschaltet sein.

5 x Kanaldurchmesser

Alternative, ein Filtermodul.

Diese Kanalflihrung ist eine sinnvolle Alternative bei
Platzmangel oder anderen Griinden fur einen Abluftan-
schluss von oben, siehe Abb. 9.

5 x Kanal-
durchmesser

Anpassung des Ablenkblechs.
Ggf. das Ablenkblech d@ndern, siehe Abb. 10.
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Abb. 104 —
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Standard, zwei oder mehr Filtermodule.
Diese Kanalfilihrung bietet sich an bei der Aufstellung mehrerer
Filtermodule nebeneinander, siehe Abb. 11.

5 x Kanal-
durchmesser

Alternative, zwei oder mehr Filtermodule.

Diese Kanalflihrung ist eine sinnvolle Alternative bei Platzmangel
oder anderen Griinden fir einen Abluftanschluss von oben,
siehe Abb. 12.

5 x Kanal-
durchmesser




4 Betriebsanweisung

4.1 Vor der Inbetriebnahme
Vor der Inbetriebnahme der Anlage lesen Sie bitte
die Anweisungen im Kapitel 2.6 Sicherheit sorgfaltig
durch.

Die Anlage darf nur von entsprechend geschultem Personal
in Betrieb genommen werden!

4.2 Start up

A\

Punkt 1 bis 3 diirfen nur bei verriegelter Maschine
durchgefihrt werden. Die Maschine wird verriegelt,
indem die Sicherheitsschalter in abgeschalteter
Stellung mit einem Schloss verriegelt werden, siehe
2.4 und 2.5. Der Schalter ist entsprechend mit einem
Warnschild zu versehen.

1. Filter und Luftungskanale griindlich auf Fremdkérper Gber-
prifen. Eventuelle Fremdkorper sofort entfernen.

2. Dichtungen und Anschlisse an Filter und Liiftungskanalen
auf ihre Dichtigkeit Uberprifen.

3. Sicherstellen, dass alle Elektroanschliisse vorschriftsmaRig
ausgefihrt sind.

o

4. Strom einschalten.

Eventuelle Fehler/Defekte miissen vor der
Inbetriebnahme behoben werden.

5. Den Kompressor einschalten und die Druckluftzufuhr 6ffnen.

6. Den Druck im Druckluftsystem priifen.

i

7. Das Geblase einschalten und die Drehrichtung Giberprifen.

Der Betriebsdruck im Druckluftsystem muss 5 bar
betragen.

8. Den Stromverbrauch des Geblases liberpriifen.

Bei Uberstrom das System umgehend abschalten.
Bitte unseren Kundendienst kontaktieren!

9. Das Geblase abschalten.

10. Samtliche Parameter gemals Empfehlung in Abschnitt
4.5.3 einstellen.

11. Uberpriifen, ob jedes Ventil zum Sauberblasen
vorschriftsmaRig 6ffnet und schlieft. Siehe Abschnitt
4.5.4 Sequenzautomatik fiir manuellen Betrieb.

4.3 Durchsatz

Um den vorschriftsmaRigen Durchsatz zu erzielen, kann die
Anlage mit Einstelldrosselklappe oder Drucksteuerung
ausgeristet werden.

O

Bei zu hohem Durchsatz kann die Nutzlebensdauer
der Filterpatronen drastisch verkirzt werden.

Wird der Betriebsablauf per Drucksteuerung geregelt, muss
die Anlage entsprechend dem gewahlten Drucksteuersytem
eingestellt werden. Wird eine Einstelldrosselklappe verwen-
det, dann sind vor der Inbetriebnahme folgende Einstellung-
en vorzunehmen.

1. Drosselklappe zu ca. 50 % 6ffnen.
2. Geblase einschalten.

3. Luftstrom mit dem Durchflussmesser auf den fir die
Anlage vorgeschriebenen Wert einstellen.

4. Druckabfall am Manometer ablesen (siehe 8 Zubehor).

5. Die Klappe wahrend der Anlaufphase (2 bis 4 Wochen)
schrittweise 6ffnen, bis das Manometer einen Differenzdruck
von 700-1000 Pa anzeigt. Die Zeit bis zum Erreichen des
normalen Betriebdrucks kann variieren, je nach Staub-
konzentration und Art der Anwendung.

6. Wahrend der Anlaufphase muss das Manometer immer
wieder abgelesen werden. Die abgelesenen Werte sind zu
notieren, denn sie sind die Grundlage fur die Statuskontrolle
der Filterpatronen.



4.3.1 Luftmengen bei W3-Betrieb

Um den korrekten Luftstrom bei dem Filtersystem CFE
in W3-Ausfiihrung, nach EN ISO 21904 zertifiziert, zu
erreichen, missen immer die folgenden Gerate
eingesetzt werden:

e Fumex Ventilator FB oder FBE
e Fumex Frequenzumrichter SFC
e Fumex Drucksensor ST 300

Flr Absaugarme werden die folgenden Luftstrome
empfohlen:

e Absaugarme @ 200 mm - 1.800 m¥h
e Absaugarme @ 160 mm - 1.100 m¥h
e Absaugarme @ 125 mm - 700 m¥h

Frequenzumrichter:

Dieser ist so programmiert, dass er die Drehzahl des
Ventilators kontinuierlich anpasst, so dass der
voreingestellte Wert fiir den Unterdruck konstant
gehalten wird.

¢ Die Programmierung des Frequenzumrichters
erfolgt im Werk von Fumex.

Drucksensor ST 300:

Der Drucksensor ST 300 ist so programmiert, dass er
unter den gegebenen Bedingungen der Umgebung
immer ein Signal an den Frequenzumrichter SFC gibt,
um einen konstanten Unterdruck im System
aufrechtzuerhalten, unabhdngig davon, wie viele
Absaugarme zu einem bestimmten Zeitpunkt im
Einsatz sind.

¢ Die Programmierung des Drucksensors erfolgt
Uber das Handbuch zum ST 300.

Orange blinkende Warnleuchte CFE BW3

Fallt der voreingestellte Wert im System auf 200 Pa,
sendet der Frequenzumrichter ein Signal an den
Ventilator, mit 50 Hz zu laufen. Das bewirkt, dass der
Ventilator mit maximaler Drehzahl |uft. Die orange
Warnleuchte blinkt und die griine Betriebskontroll-
leuchte erlischt.

Griine Betriebsanzeige CFE DW3

Im Normalbetrieb leuchtet die griine Betriebskontroll-
leuchte und zeigt an, dass die Anlage korrekt lauft. Die
grune Betriebskontrollleuchte ist zusammen mit der
orange blinkenden Warnleuchte gut sichtbar in den
Raumlichkeiten zu installieren.

Betriebsanzeigeleuchte an jeder Absaugstelle

Um die Anforderungen der EN ISO 21904 vollstandig
zu erfillen, sollte auch eine Betriebsanzeigeleuchte an
oder in der Nahe der Absaugstelle installiert werden.
Es liegt in der Verantwortung des Endnutzers, eine
solche Betriebsanzeige zu installieren.
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4.4 Pre-coating

Zur Optimierung ihrer Nutzlebensdauer sind die Filterpatro-
nen meistens vorzubehandeln. Diese Vorbeschichtung, das

sog. Pre-coating, besteht aus Partikeln, die wie folgt auf die

Filterpatrone aufgetragen werden:

1. Den Staubsammelbehalter abmontieren und das “Pre-
coating“-Pulver gleichmiRig auf die Module verteilen (1
kg/Patrone fur Filterpatrone CF 195x bzw. 170 g/Patrone fir
CF 168x oder 210 g/Patrone fir CF 211x).

2. Das Geblase mit hochster Drehzahl laufen lassen und das
“Pre-coating“-Pulver komplett aufsaugen. Das Pulver in
gleichmaRigem Strom dosieren, so dass sich in etwa
folgende Sauggeschwindigkeit ergibt: 20 sek/1 kg, siehe
Abb. 13.

/\ ACHTUNG!

Schutz-
handschuhs
tragen!

”-Pre-coating-”

3. 3. Das Patronenfilter ist jetzt betriebsbereit!

4.5 Steuerautomatik
4.5.1 Allgemein

Die Sequenzautomatik ist eine elektrische Steuerautomatik
flir druckluftgereinigte Filtersysteme mit integriertem
Differenzialdruckwachter.



4.5.2 Funktionsbeschreibung

Die Sequenzautomatik steuert die elektromagnetischen Ventile fir die
Blasventile der Druckluftreinigung. Die vorprogrammierten Werte fir
Impulsdauer (FO2) und Pause (FO3) ergeben die Intensitat der Druck-
luftstoRe der Blasventile. Die jeweiligen Zeiten flr die DruckluftstoRe
ergeben sich aus dem Differenzialdruck (F11) zwischen dem sauberen
und dem verschmutzten Teil der Filterpatronen. Die StoR3e erfolgen
unmittelbar nach Erreichen des vorgegebenen Wertes.

Zur Optimierung des Reinigungsprozesses erfolgt nach einer Reinigung
zudem eine sog. Offline-Reinigung (F13) bei ausgeschaltetem Geblase.
Dabei werden die Partikel nur minimal verwirbelt und sinken im Staub-
sammelbehélter unbehindert nach unten. Zur maximalen Reinigung
der Filterpatronen wird der Reinigungsprozess 3 Mal durchgefiihrt (FO5).

Wenn die Filterpatronen den maximalen Druckabfall
erreicht haben, schlieBt der Schalter K1 (im Kontroll-
kasten). Der Schalter setzt die orangefarbene Warn-
leuchte in Gang CFE BW3 (siehe Kapitel 8), die
anzeigt, dass die Filterpatronen voll sind und
ausgewechselt werden missen.

4.5.3 Programmierung

Das dreistellige Display (1) zeigt entweder, wo im Funktionsmeni
man sich befindet, oder gibt den aktuellen Wert im Einstellmeni
an. Wenn das Filter im Einsatz ist, gibt das Display Druck bzw.
Funktion an. Mehr hierzu siehe beiliegendes Herstellermanual.
Samtliche Programmierungen erfolgen per Drucktasten vorn am

Display, siehe Abb. 14. Mit Taste C (4) wahlt man die Funktion, 1/

geht im Funktionsmen(i weiter nach vorn und erhoht Werte im
Einstellment. Mit Taste A (2) geht man zur gewahlten Funktion
bzw. reduziert Werte im Einstellmeni. Mit Taste B (3) verldsst

man das Einstellmeni und kehrt zuriick zum Funktionsmend. : 3 Abb. 14
Funktionsmenii Einstellmenii Empfohlener Wert Gewahlter Wert
FO1= Verwendung digitaler Eingang Ooder 1 1 (nicht aktiv)

FO2= Impulsdauer 0,05 bis 5,00 s 0,08 (s)
FO3= Pause bei Reinigung 1 bis 999 s 15 (s)
FO4= Anzahl Ausgange (Ventile) 0 bis 16 2 (St.)
FO5= Anzahl Nachreinigungen bei Stopp 0 bis 99 3 (St.)
FO6= Manuelle Betatigung der Ausgange 1 bis 32 (Siehe 4.3.4)
FO7= Reinigung per Drucksensor 0 oder 1 1 (aktiv)
FO8= Spannung an Ausgangen (Ventile) 24, 115 oder 230 24 (V 1IN"~)
FO9= Nullstellung Differenzdruck 0,00 0,00*
F10= Schwellenwert fiir Reinigungsstopp 0,01 bis 9,99 kPa 0,8 (kPa)
F11= Schwellenwert fir Reinigungsstart 0,01 bis 9,99 kPa 1,0 (kPa)
F12= Schwellenwert max. dP, Relais K1 0,01 bis 9,99 kPa 1,5 (kPa)
F13= Nachreinigung bei Geblasestopp 0 oder 1 1 (aktiv)

4.5.4 Manual Control

*Den Differenzdruck auf 0,00 einstellen. Der Wert wird mit

Bei Wartung und Service kann eine manuelle Steuerung des Taste A reduziert und mit Taste C erhoht.

Reinigungsprozesses aktuell werden. Im Funktionsmeni mit

Taste C FO6 wahlen. Mit Taste A ins Einstellmeni gehen und

das aktuelle Elektromagnetventil mit Taste A wieder aktivieren.
Nach der Aktivierung mit Taste C weiter zum nachsten Ventil
gehen usw. 11

ACHTUNG! Die Einheit geht automatisch vom Einstellmeni
zum Betrieb Gber, wenn 5 Minuten lang keine Taste betatigt
wird.



4.5.5 Circuit diagram Electronics
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4.5.5.4 CFE 8
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@ 4.5.5.5 Zubehor fiir CFE W3

~N1

191Se N

L1

11

N 10
PE 9
12
13

-5 200

-CFE BW3

16

)



4.5.6 Circuit diagram Pneumatics

BLOW-OFF VALVE ACTIVE
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0, Connection Max. 16 bar [ | 5 bar
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Name
Blow-off valve
Pressure tank
Regulator
Venting
Safety switch




5 Fehlersuche

5.1 Fehlersuche und -behebung

Sollte Fehlersuche erforderlich sein, ist Kapitel

2.6 zu beachten!

Stoérung

Mogliche Ursache

MaBnahmen

1.Verstopfte Filter,
schlechter Luftstrom.

Reinigung erfolgt nicht oft
genug.

Pneumatikimpuls zu schwach.

Offline-Reinigung funktioniert
nicht.

Nach viel zu kurzer Zeit zu
groRe Materialmenge im
Behilter

Filterelement voll.

Wert im Einstellmenii prifen und ggf. andern
(siehe Kapitel 4.5.3).

Alle Ventile manuell betétigen (siehe Kapitel 4.5.4)
und horen, ob sie funktionieren.

Druckluftversorgung priifen.

Sicherstellen, dass Betriebsdruck im Druck-
luftsystem 5 bar betragt.

Spannungszufuhr zur Maschine prifen.
Spannungszufuhr zu Elektromagnetventilen priifen
Blasventil ggf. austauschen.

Elektromagnetventil ggf. austauschen.

Steuerautomatik ggf. austauschen.
Programmierung prifen zur Sicherstellung, dass
Offline-Reinigung bei Maschinenstillstand
eingeschaltet wird.

Anlagenkapazitat sollte erhoht werden.

Filterwechsel erforderlich.

2. Material hauft sich im
Fallbehalter an.

Feuchter Staub lagert sich an
den Wanden ab.

Staubsammelbehélter voll.

Trockeneren Staub herausbefordern.

Fillstand im Staubsammelbehalter prifen und
ggf. Behalter leeren.

3. Undichte Servicetdr.

Tir nicht richtig geschlossen.

Tur richtig schlielRen.

4, Staub auf der sauberen
Seite.

Defekte Filterpatrone.
Filterpatrone falsch montiert.

Falsches Filtermaterial
verwendet.

Defekte Filterpatrone austauschen.
Filterpatrone korrekt anbringen.

Kundendienst/Service benachrichtigen.
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Storung

Mogliche Ursache

MaRnahmen

5. Staub tritt wahrend und
/oder nach der Reinigung
aus der Ansaugddse aus.

Keine Riickschlagdrossel
montiert.

Undichte Rickschlagdrossel.

Rickschlagdrossel vor der Filtereinheit montiert.

Rickschlagdrossel auf Undichtigkeit Gberprifen.

6. Zu niedriger Luftstrom.

Ablagerungen im Kanalsystem..

Luftungskanal reinigen.

7. Display leuchtet nicht.

Keine Netzspannung.

Sicherung der Steuerung
defekt.
Interner Geratefehler.

Spannungszufuhr prifen.
Sicherung Gberprifen.

Kundendienst benachrichtigen.

8. Elektromagnetventil
funktioniert nicht.

Defekter Stromanschluss zum
Ventil.

Falsche Einstellung der
Anzahl Ventile.

Defekte Magnetspule.
Ventil funktioniert nicht.

Reinigung defekt.

Kabel und Anschlisse tGberprifen.

Werte im Einstellmeni Gberprifen und ggf. andern
(siehe Kapitel 4.5.3).

Magnetspule austauschen.

Funktionsmenii F=04 tberprifen (siehe Kapitel 4.5.3).
Betreffendes Ventil manuell steuern (siehe Kapitel 4.5.4).
Einstellwerte dndern.

Schlauchanschlisse usw. tGberprifen.

9. Offline-Reinigung fehlt.

Falsche Einstellung.

Funktionsmeni F=13 Gberprifen (siehe Kapitel 4.5.3).

10. Mangelhafte Reinigung

Reinigungsintervalle stimmen
nicht.

Reinigungsdruck zu niedrig.
Defektes Ventil.

Impulsdauer zu kurz.

Abbruch des Reinigungszyklus.

Differenzialdruck zu hoch.

Reinigung per Drucksensor
nicht aktiviert.

Dauer zwischen Intervallen im Funktionsmeni F=03
dndern (siehe Kapitel 4.5.3).

Reinigungsdruck auf 5 bar erhéhen. Flir andere Driicke
Kundendienst/Service benachrichtigen.
Ventil Gberprifen und ggf. austauschen.

Kann einvernehmlich mit unserem Support gedndert
werden.

Differenzdruckdruckwachter und Schlauchanschlisse
Uberprifen.

Anlage abschalten und Offline-Reinigung durchfihren.

Drucksensor in Funktionsmeni F=07 aktivieren
(siehe Kapitel 4.5.3).
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6 Wartungsanweisungen

6.1 Einleitung

Storungen infolge mangelhafter oder falscher Wart-
0 ung kénnen kostspielig werden und lange Ausfall-
zeiten der Maschine/Anlage verursachen.
Die Checkliste fiir die Wartung ist fiir eine normale Nutzung
der Maschine/des Systems ausgelegt. Die empfohlenen
Intervalle sind ungefahre Werte und gelten fiir die Zeit nach
der Inbetriebnahme. Je nach Betriebsverhéltnissen in den
verschiedenen Anlagen konnen die Wartungsintervalle variieren.
Daher wird empfohlen, dass der jeweilige Benutzer/Bediener
das fir seine Anlage geltende Intervall selbst festlegt.

Wir weisen ausdrticklich darauf hin, dass nur
Original-Ersatzteile zur Anwendung kommen dirfen.
Beim Austausch von beschadigten Verbindungselementen

durfen nur Teile vom selben Typ und derselben Qualitat
(Starke, Material) verwendet werden.

6.2 Sicherheitsvorschriften

Sorgen Sie dafiir, dass die Maschine/das System zur
Ganze nicht in Betrieb ist, wenn Wartungsarbeiten

& durchgeflihrt werden. Der Sicherheitsschalter fiir
Elektronik und Pneumatik muss auf O stehen und
verriegelt sein. Genauere Einzelheiten hierzu in den
Kapiteln 2.4 und 2.5.

Alle beweglichen Teile missen gesichert sein, damit es zu
keinen unbeabsichtigten Bewegungen kommt.

Bei Reparaturen an der Maschine, bei denen giftige
Gase entstehen kbnnen, muss die Luft aus dem
Maschineninneren entweichen kénnen, z.B. durch
Offnen samtlicher Tiiren und Service-Offnungen.
Alle Druckluftanschliisse nach Abschluss der
Reparaturarbeiten lberprifen.
Maschinen- und Anlagenteile, an denen Inspektions-
& , Wartungs- und Reparaturarbeiten durchgefiihrt
werden, miissen ausgeschaltet sein. Die spannung-
sfreien Teile miissen erst tUberprift werden, ob sie
auch tatsachlich spannungsfrei sind.
Eine Fehlersuche bei mit Strom beaufschlagten
Geraten ist extrem gefahrlich und sollte daher nur in
duBersten Notféllen durchgefiihrt werden. Sollte ein
derartiger Fall eintreffen, darf die Fehlersuche nur
von qualifizierten Fachleuten durchgefiihrt werden.
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6.3 Wartung

6.3.1 Checkliste Wartung

Vorrichtung Intervall Punkt | Priifgegenstand Wartungsanweisungen Date
Filtereinheit Taglich 1.1 Druckluftanlage | Betriebsdruck Gberpriifen. Muss 5 bar bet-
ragen; andere Driicke sind mit unserem Kunden-
dienst/Service abzusprechen.
i Staubvorkommen an der Ableitung des sauber-
1.2 Patronenfilter en Teils Gberprifen..
Staubsammelbe-
13 hilter Fillstand prifen und ggf. Behalter leeren.
1.4 Filterklappen Auf Undichtigkeiten Giberprifen.
Viertelja- | 1.5 i Auf Verschleill und eventuelle Undichtigkeiten
hrlich Schlauchver zwischen Filtergehduse und Kabeln liberprufen.
bindungen
Netzanschlisse Auf Feuchtigkeitsschaden und Korrosion
1.6 Uberprifen.
Halbja- - -
hrlich 1.7 Filtergehause Auf Undichtigkeiten, Beschadigungen und
Verschleif} Gberprifen.
Kanalanschlisse
1.8 Auf Undichtigkeiten Uberpriifen.
1.9 Staubsammel- Sicherstellen, dass keine Undichtigkeiten
’ behilter bestehen.
Jahrlich 2.0 Staubzusammensetzung tUberpriifen, ggf. das
Kanalsystem System reinigen.
2.1 ) . Filtergehduse auBen mit einem feuchten Tuch
Filtergehduse abwischen.
Steuer- Monatlich | 2.2 o Funktion durch manuelle Betatigung Uberprifen
automatik Reinigung (siehe Kapitel 4.5.4).
2.3 o Sicherstellen, dass die Offline-Reinigung
Reinigung funkioniert.
2.4 Die Abdeckung auRen mit einem feuchten
' Abdeckung Tuch abwischen
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6.3.2 Filterwechsel

Lesen Sie bitte vor Beginn der Servicearbeiten die
Sicherheitsvorschriften in Kapitel 6.2 durch.

Beim Wechsel von Filtermodulen ist persénliche
Schutzausristung wie Schutzbrille, Atemschutz und
Schutzhandschuhe zu tragen.

Demontage:

— Das System abschalten.
— Die Serviceklappe losschrauben und abnehmen.

— Verbindungselemente zur Filterhalterung losschrauben.

— Den Plastikrahmen mit der Bajonettfassung festdrehen und
den Plastikbeutel mit einem Gummiband am Rahmen befestigen,
siehe Abb. 15.

— Diesen Vorgéng bei allen Filtern wiederholen.

Wichtig ist, daflir zu sorgen, dass kein Staub in die
Umgebung gelangt. Wenn beim Filtermodulwechsel
Staub austritt und auf den Boden féllt, ist er umgeh-
end zu beseitigen.

So verpackt werden die Filtermodule dann zu ihrem Bestimm-
ungsort transportiert, und keinerlei Verunreinigungen bzw.
Staub kdnnen austreten.

Die Entsorgung verunreinigter Filtermodule hat gemals den
geltenden nationalen Gesetzen zu erfolgen.

Montage:

— Neue Filterpatrone einsetzen und senkrecht bis zum
Anschlag an die Rickwand driicken.

— Die Filterpatrone mit den dafiir vorgesehenen Verbind-
ungselementen festschrauben.

— Sicherstellen, dass die Dichtung an der Filterklappe
unbeschadigt ist. Die Dichtung ggf. austauschen.

— Die Serviceklappe wieder anbringen und sicherstellen,
dass die Dichtung zwischen Klappe und Gehduse vollig
intakt ist.

— Vorbehandlung der Patronenfilter siehe Kapitel 4.4.

6.3.3 Staubsammelbehilter

A
i

Lesen Sie bitte vor Beginn der Servicearbeiten die
Sicherheitsvorschriften in Kapitel 6.2 durch.

Beim Entleeren des Staubsammelbehalters ist pers-
onliche Schutzausriistung wie Schutzbrille, Atem-
schutz und Schutzhandschuhe zu tragen.

Der Staubsammelbehalter ist regelmalig zu entle-
eren. Der Reststaub darf nicht tGiber langere Zeit im
Behalter gelagert werden.

Um zu verhindern, dass der Staubbeutel zu schwer
zum Tragen wird (10-15kg), sollte das Gewicht des
Beutels regelméaRig kontrolliert werden.

Vorgang:
— Das System abschalten

— Einen passenden Palettenstapler (1) unter den Sammelbehalter
(2) fahren, siehe Abb. 17.
— Die Exzenterverschlusse (3) 6ffnen, den Stapler unter dem
Sammelbehalter hochfahren und herausziehen.
— Den Plastikbeutel mit Klebeband o.A. dicht verschlieRen und
vorsichtig aus dem Staubsammelbehalter herausheben.

Wichtig ist, dafiir zu sorgen, dass kein Staub in die
A umgehend zu beseitigen.

R

Umgebung gelangt. Wenn aus dem Plastikbeutel
Staub austritt und auf den Boden fallt, ist er
& r

e

Der Magnet sollte an der AufRenseite des Beutels angebracht
werden. Der Beutel sollte dann gemal} der unten abgebildeten
ﬁeblgh?gng gefaltet werden, um richtig funktionieren zu kénnen.

— Einen neuen Plastikbeutel vorschriftsmaRig in den Sammel-
behilter einsetzen.

— Den Staubsammelbehalter wieder unter den Fallbehilter (4)
fahren, siehe Abb. 17.

— Die Exzenterverschliisse wieder einhaken und spannen.

Wichtig ist, daflir zu sorgen, dass der Staubsamm-
elbehalter wieder vorschriftsmaRig unter dem
Fallbehalter montiert wird.

— Das System wieder einschalten.

Die Entsorgung des Abfalls hat gemaR geltender nationaler
Gesetzgebung zu erfolgen.
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7 Detailzeichnung CFE 2

ail XINNA
ONONIMYYQ
paseajay (45D -
SNyl YN AINY3 1000k
m 3 TGOS OLONIGE0)Y SNOSIq GIG T i

| s Sitos BN oo | DT

ooLe| €y - - NILNOY ALTYND OL Uvd/SToLST
(B)LHoEM aws| s TWILYW INILY3EL DvAgng | ONIGYOIDY WAOUdaY NMVHQ/ALYA
30N NN oNvd [ A | wau

- - 0z0LLLf oL 1

- - 0S0LLLf T [ T

- - 0096LLf L [ €

- - 00%6LL] 8 | ¥

- - l0g6LL] L | ¢

- - 0986LLf T [ 9

- - S986LL) T | L

- - /STl L | 8

- - 055t L[ 6

- WIJOST TIVWS L1daY crigelf Lol

- Q3501 TIVWS L1dav crieTl) Lo Ll

- WI0SZ 410ALS Nd'aY lziggl) L) el

- 7XX08 oreelf Lo o€l

- C¥31¥1d ININOAWOD el Lol

- TIVIWS N0 ouzel) L | Sl

- X081snd 0loLLL L | 9l

- 43070H 431114 SSSLLL) T | L

- X INOY JNvHS 60Lzel| L | 8l

- CX31v1d INOY4 ysgzel| L | 6l

- 9U021sN( J9)isen pesiel| L | oz

- 14315971 SLL6LL) L] 1T

- 1HOIH $H31 [4713Y) I 4

- ONISONILAN /6Ll T | €

- [RIHEES L6L1TL) L | #T

- 38Nl 4144 I

- 9Z40C-8C/5CL 999 §IHSYM 698¢€s6] v | 9z

38 974 0¥ 459N MIHDS 905001) 86 | LT

L£10¥0S188 974 SEXOLIN SOW MIUDS 6870066 9 | 8T
S86NIQ 924 0L LNN ONIXDO1 80100L) OL | 6C
q/TINIQ 97481718 994 gIHSYM 18v001| £6 [ o

91001 NINIQ 8N LNNdOd X3H SLLLL v | LE
008H YSTINId 874 CCC/501 849 HIHSYM LLLYL66| ¥E | TE

23



7 Detailzeichnung CFE 4

700LLL KEINN
ON_ON 1YY

BEEISSA el VSR -

SNLYLS NN ARV 19000Yd

77 J ¥-026¢1 051 N3: 01 9NI¥0IIY SN9ISIC_030T1IM

i v etz08t oL DuidHoaoy IoMAII0L TN | Tokswasay worsd © =

L*C0SL | SZiL | &V 1020 - Loy ALivao o1 | U¥d/LOLO9L

BRI | 308 | 3718 WIHILVN ININLYIHL 30y sung | ONTOYOIOV TVAOY¥ddY NWYY0/31YQ

310N N ON Lvd | 410 |W3lLl

- NI1Q00F QLS L1d Qv prledl | 1| |

- 035010 QIS 114 Qv 9y Ieel| I | ¢

- WIQo0y “410°0LS 114 Qv 0¢1€el| I ] ¢

- 10¢ 38n1Y1Y 069GeI| I | v

- 4rx X08 Hovg 6.8 | | 6

- 47 340 S34nL ONY S318Y) €816 1] 9

- 43010H UNVL 4D 61621 ¢ ] L

- INOY4 JWvH4 340 col6ll] 1] 8

- 31¥1d ININOJWOD 0LICI| I | 6

- INOD LELGTT T |0l

- 301A30 1041INOD 009611 I |11

- 918 x08 1Sna 010211 ¢l

- 8-9-7 340 318YD HIYV3 720921 I ¢l

- 8-7340 NI 318VD D1410373 0€09¢1[ I |7l

- EIRLE! [89ECI| v |Gl

- 430704 431714 GGGIII| 7 |9l

- Xy %08 INOY S pelell| I L1

- 31V1d INOY S 00L0¢1| ¢ |8l

- JTINVH 0€0111] v |6l

- 1437 S991 GLLGIT| | ]0¢

- LHOTY §971 CLLGTI] T [ 1¢

- 8-7340 301S NVITO ONY 1410 NNd €091 I |

- o S3TVA 3STNd 4IMOd ILeel| v |€e

- 401V 193y Gov9cl| | | ¥ve

- 9%yt JOH TYIYLSNANT ¥388nY 0009¢1] I |6¢

- HOLIMS A134YS L6LICH] | [9¢

- 919Y 89d1 G T¥9IW d¥J ONITVIS 008611 LI|LC

- 89d1 G I¥0ZN d¥D ONITY3S 608611 | ¢ | 8¢

- 89d1 G I¥CEN d¥) ONITYIS 108611] 1 |6¢

- XISNT 9NTd 3401 G06GZI| | |0¢

- INOD 084N Gog6l | ¥ | I€

- 874 0°2-82/G°21 G48 YIHSVM 698€EGH| 7 | €

- 874 G 2-€1/0G 949 ¥IHSYM 116621 F | €€

88 874 02*8W 4S9N MIYDS 906001 0G| ¥€

2627 L NIQ[4VB0Z G 12N INIA Y1V JTddIN ONIYIY 08L¢el| I | 6¢

FOcyL NIG 31ddIN S30H poLeel| I | 9¢

gL¢1 NI 874 ¢-8'71/1°8 994 ¥IHSYM 87001061 L€

008H VSZINIQ 874 ¢-22/G 01 949 ¥IHSYM [117166]061] 8¢

008H VSZINIC 474 ¢-p¢/€1 948 YIHSYM 6J17166] 7 | 6€

FZ69NI( HOIH 874 ZIW LINN ONI¥D01 021001 I |oF

24



7 Detailzeichnung CFE 6

9001 XIANNA
ON_ONIMY4

posed|sy doX 347 -

SNLYLS NN ATINYS 1900044

77 ] ¥-026€1 0SI N3: 0L ONIGY00¥ SN9IS30_030TIM

o] o] T BRI R | @

0'0SLe | GC°L | &Y 101d - Loy Lo or | U¥d/8LLO9L

IR | 35| 3718 W 143LVH INIWLY3YL 30V gyng | INT0Y0OOV T¥AOYddY NAYHO/31Y0

310N NN ON LUV | ALO [WILI

- NI1QO0r QLS 11d°QY Frledl| | |

- 035010 QLS 114 QY AT

- NIQ00Y “410°QLS 114 Qv 021€ll| | | ¢

- 10¢ 390LY 1Y 069621 | | ¥

- 4X9 08 UIVE 926221 1 | §

- 49 340 S36nL QNY $378Y) 681621 1|9

- 430T0H ANYL 4D 261621 2| L

- INOY 4 FWVY4 34D o6l I |8

- J1Y1d ININOdWOD OvLIgI] 1|6

- INOD LLLGIT| T 0l

- 301A30 TOYINOD 009611 | |11

- 918 %08 1SNnq 01021 | ]I

- 8-9-7 340 319V HIYV3 720921 | | | ¢l

- 8-7340 NI 316¥D D1Y¥10313 0€0921| | |l

- 431714 189€¢21] 9 |6l

- 430T0H 431114 GGGl 9 191

- X9 X08 INOYA 9eLel | | | LI

- J1V7d INOY4 00L021] € |8l

- J10NYH 060111 9 |6l

- 1437 S931 LI | | 0d

- LHOTY S931 LI T |12

- 8-7340 3015 NVITO ONY L1410 NNd €€0921 | | |2

- O SITYA 3ISTNd ¥IM0d JILLLI| 9 | €L

- 40.LY1N93Y G9¥9¢1 ] | | ¥#¢

- 9X7 X JOH TV IYLSNANT 4384nY 000921 | |62

- HOLIMS AL34YS LoLICI] |92

- 919Y 89d1 G IX9IW dYD ONITV3S 008611 |1 L¢

- 89d1 G IX0IW d¥D ONITV3S GO8611] ¢ | 8¢

- 89d1 G IXIEN d¥D ONITV3S 108611 | |6¢

- 40 WOY4 NOILOINNOD- L 798621 | | ] 0€

- INOD 08YN1 G986 11| 9 | I€

- 74 0°¢-84/G7 21 48 YIHSYM 698€€G6 | 9 | I€

- 874 G Z-€1/0G 48 YIHSYM 16621 9 [ €€

88 874 02*8N 4S9IN MIYIS 906001 |2L1| ¥¢

262y L NIQ[4Y80Z S IXZIN INIA Y1V ITddIN ONIYIY 08L2¢1| | |G¢€

F0EyL NIQ J1ddIN S30H FeLeeI| | | 9¢

gL NIa 874 ¢-8°vI/1°8 884 Y3IHSYM 187001 |ZLI] L€

00Z9H YGZINIQ 874 ¢-42/G°01 48 YIHSYM LI 166|ZL1] 8¢

769N HOIH 874 ZIW LON ONTHOOT 021001 |21 ]6¢€




7 Detailzeichnung CFE 8

@mzmz_\;mk_m @ :u
posea)ay dgx 347 -
SNLYLS NN ATINYS 190004d
7,7 ] ¥-026¢1 0S| N3: 01 9NI¥020¥ SN9ISIC_03071IM

0°6%8C | Q'L | £V 1010 - WiLnoy Lo o1 | UYd/8LLO9L
(B)1HoIIn | 3was| 371s WIYILYN ININLYIYL 30v4yng | ON10¥0IOV TVAOYddY NMYY§0/31Y0
110N NN ON Lavd | AL0 | WaLl

- WIQ00y QLS L1d QY Pl 1] |

- 035010 4LS 114 Q¥ 9y 1€dl] || ¢

- NI1Q00y "410°0LS L1747y 0¢1€el| I ] ¢

- 102 34n1y1Y 069621 ¢ | v

- 4y X08 ¥ovd 67811 || 6

- 48X X08 ¥ovd 806Gl 1] 9

- 43070H MNVL 4D 6LSeI v | L

- INOY4 FWYH4 34D coLell| 1] 8

- JL¥1d LNINOJWOD 07L12] b

- INOD LLLGIT] 1|0

- 48 340 $379YD 10¥INOD 800921| I | Il

- 301A30 T041NOD 009611 I | ¢

- 8/¢9 HOLdYQY-A ONITdN0OJ €661 I ] ¢

- $O¥E 4000 31Y1d ¥3A0D LIvRel] | | ¥

- 918 x08 1snd 010CHI| I |6§

- 8-9-7 340 318YJ HI1yY3 720921 I |9

- 8-7340 NI 318YD 21410313 0€09¢21| I | L

- EIRLE! L89€21] 8 | 8l

- 430T0H Y31714 GGGIII| 8 |6l

- Xg X089 INOY4 BeL6II] I ]0¢

- 31Y7d INOY 00L021] v | 12

- JTQNVH 0€01TI] 8 |¢¢

- 14317 §9731 GLIGIT] | €l

- LHOTY S931 CLLGIT] | |72

- 8-7340 301S NY3ITD ONY 1410 NNd €€09¢1] I ]6¢

- o SITVA 3STNd HIMOd CILeel] 8 192

- 4OLV1N93Y Gop9cl| I | 1<

- 8% J0H ¥ IHLSNONT ¥399ny Fr09¢1] I8¢

- HOLIMS AL134YS L6LIZI] | |62

- 919Y 89dl S I*¥9IW d¥YD ONITVIS 008611]6Z]0¢

- 89d1 G IX0CW d¥D ONITY3S 608611 ¢ | I¢€

- 89d1 GTIXZEW d¥D ONITYIS 108611 ] I | €

- XASNT 9n1d 39Nl 606621 ¢ | €€

- INOD 094Nl G986 11| 8 | r¢

- 874 0°¢-82/G°21 949 YIHSYM 698€€G6| 8 | 6¢

- 874 G ¢-€1/0G 949 YIHSYM [16621] 8 | 9€

88 874 027 8W 4S9IN MIYDS 9060018221 LE

LI0yOSI 8°8 824 0€701W S9N MIYIS €166 21| 8¢
G86 NIG 824 ZIW LN ONTHI01T 011001] 21 6¢
262V L NIQ[YVB0Z G I1XZ2W LNIA ¥IV JTddIN ONIYIY 08L221] 2 | 0¥
F0ErL NIQ 31ddIN SI0H 7Ll ¢ | 1Y
8121 NIQ 874 2-8°v1/1°8 884 HIHSYM 187001 8| 2¥
0028H YGZINIQ 874 ¢-¢2/G°01 949 YIHSYM [117166]912] ¢y
0028H YGZINIQ 874 ¢-72/€1 949 YIHSYM 6417166| 7| Y
7Z6INIQ HOIH 24 ZIW LNN ONI¥D01 01001916y

Ll
LY




8 Zubehoér
8.1 Filterpatrone

CF 195P

Filterpatrone wird empfohlen fur normale Staub-
belastung, z.B. flr Schweirauch und Gesteinsstaub. Das
Filtermaterial besteht aus Polyester und wird aufSen und
innen durch Metallbeschichtung geschitzt.

CF 168PH
Filterpatrone wird empfohlen fiir (hohe Staubbelastung),

z.B. SchweilSrauch, Laserschneiden und Plasmaschneiden.

Das Filtermaterial besteht aus geriffeltem Polyester (und
wird innen durch Metallbeschichtung geschitzt).

CF 195T

Filterpatrone wird empfohlen fur leicht klebrigen oder
feuchten Schmutz, z.B. in der Tabakverarbeitung. Das
Filtermaterial besteht aus mit Teflon behandeltem
Polyester und wird innen durch Metallbeschichtung
geschiitzt.

w3

CF 195W3

Filterpatrone geprift und zertifiziert fir den
Gebrauch zur Anwendung gemafd EN ISO 21904.
Das Filtermaterial besteht aus geriffeltem Poly-
ester beschichtet mit einem Teflonmembran
und wird innen durch Metallbeschichtung
geschiitzt.

CF 211wW3

Filterpatrone geprift und zertifiziert fir den
Gebrauch zur Anwendung gemaR EN ISO 21904.
Das Filtermaterial besteht aus geriffeltem

@

Polyester beschichtet mit einem Teflonmembran

und wird innen durch Metallbeschichtung
geschiitzt.

27

8.1 Anderes Zubehor

CFE RW3*
Ring mit Bajonettfassung und Gummiband, fur den
kontaktlosen Wechsel der Filterpatronen.

CFE PCW3**
Plastikbehélter zur Verpackung alter Filterpatronen.

CFE PSW3***
Plastikbehélter zur kontaktlosen Leerung des Staubbehal-
ters.

CFE BW3****

Blinkende Warnleuchte um anzuzeigen, dass die Filter
voll sind und ausgewechselt werden mussen. Das Set
beinhaltet ein orangefarbenes Blinklicht und einen
Schaltkasten.

CFE DW3****

Griine Betriebskontrollleuchte zur Anzeige, dass die
Filtereinheit in Betrieb ist. Lieferung im Bausatz beste-
hend aus Betriebsleuchte und Relaisbox.

CFE GP
Schiebeplatte zur einfachen Entleerung des Staubbehal-
ters. Nur fiir CFE 2.

CFE HS
Rollenset zur einfachen Entleerung des Millbehilters.
Nur fur CFE 4 -6 und 8.

CFEM
Manometer fiir die einfache Uberwachung der Filterauflast.

* Muss zusammen mit Wechselfilter-
patronen vor dem Filterwechsel separat
erworben werden. Pro Filtereinheit wird
nur ein Bajonettring benotigt.

** Muss zusammen mit Wechselfilter-
patronen vor dem Filterwechsel separat
erworben werden.

@

*** Ersatzbeutel muss vor dem Entleeren des
Staubbehalters separat erworben werden.

*¥*** |n der W3-Version enthalten.
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