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I fortsäƩningen hänvisar följande symboler Ɵll:

 Säkerhetsanvisningar (gällande person eller
 maskin) som allƟd måste följas. Här förekommer
 fara för liv eller risk för skada på person och egen-
 dom.

 InstrukƟoner som ger dig vikƟg informaƟon för
 eƩ opƟmalt fungerande filter.

© Fumex AB, 2024
With provision for changes

InformaƟon för utrustning anpassat Ɵll 
EN ISO 21904, säkerhet vid svetsning.
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2 Teknisk specifika on

2.1 Konstruk on

Patronfiltret CFE 4, se fig. 1

Patronfiltret består av en smutsig del (1), rasficka (2), stoŌ-
kärl (3) och en ren del (4) som alla är Ɵllverkade av svetsad
stålplåt och sammanfogade med skruvförband för aƩ säker-
ställa en absolut tät konstrukƟon. Filterpatronerna (5) skruvas
fast horizontellt i den smutsiga delen för aƩ åstadkomma en
tät försegling mot den rena delen. Tillgång Ɵll filterpatronerna
för service och inspekƟon får man genom enkelt demonter-
bara filterluckor (6). I den rena delen siƩer trycktanken (7)
och blåsvenƟlerna (8) som är riktade rakt mot fördelnings-
konan (9) i centrum av varje filterpatron. Tillgång Ɵll tryck-
luŌsreningen för service och reparaƟon garanteras genom en
stor inspekƟonsdörr (10).

2.2 Funk on

               
 Patronfiltret är cerƟfierat av IFA (InsƟtutet för 
                arbetsskydd, i Tyskland) i enlighet med EN ISO 21904 
                för svetsrök klass W3 och filtrerar mer än 99% av rök- 
                och dammföroreningar från svetsning av höglegerade 
                stål, som t.ex. stål med nickel- och kromhalt av 30% 
                eller mer.

Patronfiltret CFE är uppbyggt för användning som ensamt filter
eller i grupp. Varje filtermodul består av två, fyra, sex eller åƩa
patroner. Dessa moduler kan placeras bredvid varandra om man
skall filtrera en större luŌmängd.

Den horisontella placeringen av filterpatronerna gör det läƩ
aƩ komma åt dem vid filterbyten. Tack vare den bajoneƩ-
faƩade ringen och plastpåsen som följer med vid filterbyten blir
kontakten med hälsovådligt stoŌ försummbar.

Förorenad luŌ sugs in i filtret uppifrån med hjälp av en separat
frånluŌsfläkt. StoŌet får då en naturlig rörelse ner genom filtret.
Filterpatronerna avskiljer däreŌer stoŌet med hög avskilj-
ningsgrad. SekvenƟellt arbetande blåsvenƟler, som är styrda
av elektromagnetvenƟler, ger sedan definierade tryckstötar
som frigör det stoŌ som samlats på filterpatronerna. I rasfickan
samlas sedan det stoŌ som frigjorts från patronerna, och faller
ner i stoŌkärlets plastpåse. Den filtrerade luŌen passerar sedan
ut igenom utloppet.

Fig. 1

1 Iden fiering

1.1 Tillverkare

Fumex AB
Verkstadsvägen 2
931 61 SkelleŌeå
Tfn: 0910-36180, Fax: 0910-13022

1.2 Projektnummer

1.3 Produktnamn

Patronfilter CFE

1.4 Tillverkningsår

2024

1.5 Användningsområde

Patronfiltret är uteslutande avseƩ för automaƟsk rening av
stoŌbemängd eller förorenad evakueringsluŌ. DeƩa filter är
Ɵllverkat för filtrering av parƟklar vid svetsning-laserskär-
ning-plasmaskärning.  

 OBS!
 Explosiva gaser får ej filtreras!

Gnistbemängd luŌ får ej filtreras utan aƩ anpassningar görs.
Kontakta Fumex för informaƟon om nödvändiga åtgärder.

För aƩ maskingaranƟn skall gälla är det ej Ɵllåtet aƩ under
garanƟƟden göra några modifieringar eller ombyggnader i
maskinen utan aƩ först erhållit Fumex godkännande. DeƩa
gäller även reservdelar som används och ej motsvarar Ɵll-
verkarens specifikaƟoner.

Skada, som inte har uppkommit vid en för produkten
avsedd användning, resulterar i:
- aƩ garanƟn upphör aƩ gälla
- aƩ EG-försäkran inte gäller

1.6 Försäkran om överenstämmelse

 Fumex försäkrar härmed aƩ patronfiltret CFE
 överensstämmer med alla Ɵllämpliga bestämmel 
 ser i direkƟv och standarder enligt nedan:

MaskindirekƟvet 2006/42/EG
EMC-direkƟvet 2004/108/EG
TryckkärlsdirekƟvet PED 97/23/EG
Maskinsäkerhet EN ISO 12100:2010
Maskiners elutrustning EN 60204-1

Önskas en signerad försäkran, vänligen kontakta Fumex.
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CFE 4

D D

1660 min.1000min.800

A

B

Alt.1

Alt.2

CFE 2

D D

1660 min.1000min.800

A

B

Alt.1

Alt.2

2140 mm
550 mm
1660 mm
250 mm
270 kg
Pulverlackerad stålplåt
NCS S7020-R90B
NCS S8502-B
2 st
55 ±5 m3/h
45 ±5 m3/h
37,5 ±2,5 m3/h
(2x19,5) 39 m2

(2x16,8) 33,6 m2

(2x19,5) 42,2 m2

(2x19,5) 39 m2

(2x21,1) 42,2 m2

2500 Pa

+5 Ɵll +60 °C
+5 Ɵll +50 °C
-25 Ɵll +50 °C
OK, med väderskydd

Höjd (A):
Bredd (B):
Djup: (C)
Anslutning (D):
Vikt:
Material:
Färg filterdel (Mörkblå):
Färg benstaƟv (Mörkgrå):
Antal filterpatroner:
Belastning/m2 vid svetsning:
Belastning/m2 vid laserskärning:
Belastning/m2 vid plasmaskärning:
Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:

Temperaturgränser
Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:
Transport och lagringstemperatur:
Placering utomhus:

Den automaƟska rensningen av filterpatronerna
ökar filtermediets livslängd, och behovet av service
och underhåll minskar.

2.3 Tekniska data

Innan installaƟon är det vikƟgt aƩ försäkra sig om
 aƩ filtret har Ɵllräckligt med utrymme för service
 och reparaƟon, se fig. 2.
 Dessutom måste underlaget vara i våg samt vara
 släƩ och anpassat för tömning av stoŌkärl.

Fig. 2

  UT

 UT

IN

2180 mm
1070 mm
1660 mm
400 mm
350 kg
Pulverlackerad stålplåt
NCS S7020-R90B
NCS S8502-B
4 st
55 ±5 m3/h
45 ±5 m3/h
37,5 ±2,5 m3/h
(4x19,5) 78 m2

(4x16,8) 67,2 m2

(4x19,5) 78 m2

(4x19,5) 78 m2

(4x21,1) 84,4 m2

2500 Pa

+5 Ɵll +60 °C
+5 Ɵll +50 °C
-25 Ɵll +50 °C
OK, med väderskydd

Höjd (A):
Bredd (B):
Djup: (C)
Anslutning (D):
Vikt:
Material:
Färg filterdel (Mörkblå):
Färg benstaƟv (Mörkgrå):
Antal filterpatroner:
Belastning/m2 vid svetsning:
Belastning/m2 vid laserskärning:
Belastning/m2 vid plasmaskärning:
Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:

Temperaturgränser
Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:
Transport och lagringstemperatur:
Placering utomhus:

UT

UT

IN



5

CFE 6 CFE 8

D D

1660 min.1000min.800

A

B

Alt.1

Alt.2

D D

1660 min.1000min.800

A

B

Alt.1

Alt.2

2650 mm
1070 mm
1660 mm
400 mm
520 kg
Pulverlackerad stålplåt
NCS S7020-R90B
NCS S8502-B
6 st
55 ±5 m3/h
45 ±5 m3/h
37,5 ±2,5 m3/h
(6x19,5) 117 m2

(6x16,8) 100,8 m2

(6x19,5) 117 m2

(6x19,5) 117 m2

(6x21,1) 126,6 m2 

2500 Pa

+5 Ɵll +60 °C
+5 Ɵll +50 °C
-25 Ɵll +50 °C
OK, med väderskydd

Höjd (A):
Bredd (B):
Djup: (C)
Anslutning (D):
Vikt:
Material:
Färg filterdel (Mörkblå):
Färg benstaƟv (Mörkgrå):
Antal filterpatroner:
Belastning/m2 vid svetsning:
Belastning/m2 vid laserskärning:
Belastning/m2 vid plasmaskärning:
Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:

Temperaturgränser
Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:
Transport och lagringstemperatur:
Placering utomhus:

3270 mm
1070 mm
1660 mm
400 mm
720 kg
Pulverlackerad stålplåt
NCS S7020-R90B
NCS S8502-B
8 st
55 ±5 m3/h
45 ±5 m3/h
37,5 ±2,5 m3/h
(8x19,5) 156 m2

(8x16,8) 134,4 m2

(8x19,5) 156 m2

(8x19,5) 156 m2

(8x21,1) 168,8 m2

2500 Pa

+5 Ɵll +60 °C
+5 Ɵll +50 °C
-25 Ɵll +50 °C
OK, med väderskydd

Höjd (A):
Bredd (B):
Djup: (C)
Anslutning (D):
Vikt:
Material:
Färg filterdel (Mörkblå):
Färg benstaƟv (Mörkgrå):
Antal filterpatroner:
Belastning/m2 vid svetsning:
Belastning/m2 vid laserskärning:
Belastning/m2 vid plasmaskärning:
Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:

Temperaturgränser
Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:
Transport och lagringstemperatur:
Placering utomhus:

UT

UT

IN

UT

UT

IN
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Om filtret är levererat för EN ISO 21904, säkerhet 
vid svetsning, skall eƩ orange blinkande varningsljus
installeras synligt för användaren (se kapitel 8). För
mer informaƟon om deƩa, se EN 842. Medföljande
reläbox matas med 230 V 1N~, 6 A och installeras
enligt kretsschema (se kapitel 4.5.5)

W3

2.6 Säkerhet

2.6.1 Ini ering

Maskinen är konstruerad med den senaste tekniken och är
säker aƩ använda. Den är uƞormad så aƩ farliga delar endast
finns i avgränsade utrymmen på maskinen, som är säkrad
genom säkerhetsbrytare och säkerhetsanordningar och
indikeras med varningsskyltar.

Trots deƩa kan användning av maskinen utgöra en fara för liv
och lem för användaren eller medföra skador på maskinen vid
felakƟg- eller inte avsedd användning. Därför skall personer
som arbetar med maskinen vara informerade och utbildade
aƩ hantera maskinens säkerhetsdetaljer.

För aƩ minimera arbetsrelaterade olyckor och skador, är
hänsyn Ɵll risker under maskinens hela livslängd tagen redan i
konstrukƟonsskedet. Riskreducering har skeƩ på följande säƩ:
- genom inbyggd säkerhet i konstrukƟonen.
- genom tekniska skydd såsom avspärrningar, etc.
- genom informa on för användning, såsom bruksanvisning
och skyltning, etc.

 Maskinen/anläggningen får endast användas i
 tekniskt felfriƩ skick och som den enligt bruksan-
 visningen är tänkt aƩ användas. Fel som kan för-
 sämra säkerheten måste omedelbart elimineras!

 Vid säkerhetsrelaterade förändringar i systemet
 eller dess operaƟva funkƟon, stäng av systemet
 omedelbart och rapportera fel Ɵll ansvarig person.

 Oberoende av bruksanvisningen lyder driŌen av
 maskinen även under naƟonell och lokal säkerhet
 och olycksförebyggande bestämmelser.

2.6.2 Faror
      
När underhåll, reparaƟon eller justeringsarbeten uƞörs där
skydd, hinder eller kåpor måste tas bort, skall maskinen/
systemet låsas för aƩ säkerställa minimala risker. DeƩa
beskrivs mer i detalj i kapitel 2.4 och 2.5.

2.4 Trycklu

En låsbar säkerhetsbrytare (1, Fig. 3), med snabbavluŌnings-
venƟl samt filterregulator används så aƩ en säker service kan 
genomföras. BlåsvenƟlens tryckluŌskonsumƟon är cirka 40 
liter/rensning. Dessa 40 liter skall vara återfyllda inom 10 
sekunder, så aƩ eŌerföljande rensning kan göras (ger 
minimum 0,24 m3/min i systemflöde).

Kontrollera regelbundet vaƩennivån i vaƩenavskiljningsfiltret 
(2). När vaƩennivån når markeringen (3) som finns på 
uppsamlingskoppen, dra den låsbara säkerhetsbrytaren 
uppåt och kontrollera aƩ vaƩenavskiljningsfiltret töms i 
samband med aƩ trycktanken evakueras.

Vid service eller all annan typ av underhåll skall säkerhets-
brytaren låsas och huvudsystemet stängas.

ElektromagnetvenƟlen som styr blåsvenƟlen matas med 24 
V ~1N. Effekƞörbrukningen är 6,3 WaƩ. TryckluŌen installe-
ras enligt kretsschema (se kapitel 4.5.6). 

Fig. 4

2.5 Elinstalla on

En låsbar säkerhetsbrytare (2, Fig. 4), används på inkom-
mande matning så aƩ en säker service kan genomföras. 
Den elektroniska styrautomaƟken matas med 230 V 1N~. 
Effekƞörbrukningen är 30 W (10 W i standby). Elektriciteteten
installeras enligt kretsschema (se kapitel 4.5.5).

Elektrisk
Säkerhetsbrytare
slås ifrån före arbete på maskinen
Får ej användas för start och stopp

Låses i frånläge

Pneuma sk
Säkerhetsbrytare
slås ifrån före arbete på maskinen

Låses i frånläge

 DriŌ av maskinen utan skyddsanordningar är strikt
 förbjudet, eŌersom deƩa kan leda Ɵll allvarliga
 olyckor. Luckor och dörrar får endast öppnas eller
 tas bort, när maskinen/systemet är avstängt
 pneumaƟskt och elektriskt

Observera aƩ rörliga delar i systemet allƟd utgör en
 risk (t.ex. klipp-, kläm- eller angreppspunkter).

Fig. 3

Filterenheter levererade enligt EN ISO 21904,
säkerhet vid svetsning, ska vara utrustad med:
 • En orange blinkande varningslampa
 • En grön driŌsindikeringslampa
Båda lamporna ska vara synliga för användaren. För 
mer informaƟon, se EN 842. Medföljande reläbox 
matas med 230 V 1N~, 6 A och installeras enligt 
kopplingsschemat (se kapitel 4.5.5).
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3.4 Transport och lagring

Skydda maskinens delar mot regn, snö, aggressiva
 atmosfärer och annan skadlig påverkan.

 Vid lyŌ och/eller byte av delar är det vikƟgt aƩ
 lyŌanordningen är fäst och säkrad. Använd endast
 lämpligt och tekniskt fungerande lyŌdon och last-
 bärande utrustning med Ɵllräcklig kapacitet. Stå
 eller arbeta aldrig under hängande last!

 Lastsäkring och anvisningar Ɵll kranföraren skall
 ske av erfarna personer. Signalman måste stanna
 inom synhåll för föraren eller förbli i röstkontakt.

3.5 Installa on och montage

3.5.1 Montage

Samtliga luckor, dörrar och anslutningar måste vara
 fastskruvade innan lyŌ påbörjas.

Avemballera produkten och lyŌ den på plats, se fig. 5. Fin-
justering kan uƞöras med pallyŌ, se fig. 6.

Förankra filtret med minst en expanderbult i varje ben.
Expanderbultarna skall vara avsedda för aktuellt underlag,
samt klara belastningen, se fig. 7.

2.6.3 Allmänna säkerhetsanvisningar
  
 Dörrarna på filtret eller serviceöppningar i systemet
 får i händelse av brand inte öppnas!

 I händelse av brand eller värmeutveckling i det
 elektriska systemet skall inte i något fall vaƩen
 användas vid släckning!
 Om vaƩen används för aƩ släcka en elektrisk in-
 stallaƟon, kan det leda Ɵll livshotande skada. I
 stället för vaƩen skall pulverbrandsläckare eller
 annan lämplig brandsläckare användas.

 Föreskrivna hörselskydd skall allƟd användas vid
 maskinen under driŌ, eŌersom plötsliga ljud kan
 uppstå vid rensning. DeƩa är skyltat på sidan av
 maskinen.

3 Förberedelse för användning

3.1 Kvalifika oner

 Arbeten på maskinen skall allƟd uƞöras av behörig
 personal.

En reparaƟon eller ändring av maskinens elektriska
 utrustning får endast uƞöras av behörig elektriker
 eller av instruerade personer under överinseende
 av behörig elektriker, i enighet med de för landet
 gällande eltekniska reglerna.

 Arbetet med pneumaƟken får endast uƞöras av
 personer med särskild kunskap och erfarenhet inom
 pneumaƟk.

NaƟonella förordningar och föreskriŌer skall allƟd följas vid
montagearbeten.

3.2 Elektronisk utrustning

 Den elektriska utrustningen i anläggningen skall
 regelbundet inspekteras. Defekter såsom lösa an-
 slutningar eller klämda kablar måste omedelbart
 åtgärdas!

 Innan första uppstart av den elektriska utrustningen
 skall alla skruvplintar kontrolleras och dras åt inne i
 elskåpet.

3.3 Pneuma sk utrustning

 TryckluŌen som Ɵllförs måste vara filtrerad, vaƩen-
 avskild och oljefri tryckluŌ på mellan 6 Ɵll 8 Bar.
 Arbetstrycket för filtret ställs in på tryckregulatorn
 Ɵll 5 Bar. För andra reningstryck, kontakta Fumex.

Kontrollera alla ledningar, slangar och kopplingar för läckor
och externt synliga skador. Reparera skador omedelbart!

Hängande
last

FARA

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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3.5.2 Kanalanslutning

Standard, en filtermodul.
DeƩa är leveransuƞörande för in- och utlopp på filtret,
se fig. 8. Kanalanslutning underƟll på frånluŌen ger eƩ
naturligt flöde och eƩ lågt tryckfall. Observera aƩ en rak
del som är 5 x diametern på frånluŌskanalen är aƩ föredra
innan fläkt.

Alterna v, en filtermodul.
Denna kanaldragning är eƩ bra alternaƟv om man har ut-
rymmesbrist eller av annat skäl måste ansluta frånluŌen
uppifrån, se fig. 9.

Anpassning av utloppsplåt.
Vid behov, ändra utloppsplåten, se fig. 10.

Standard, två eller fler filtermoduler.
Denna kanaldragning aƩ föredra när flera filtermoduler
placeras bredvid varandra, se fig. 11.

Alterna v, två eller fler filtermoduler.
Denna kanaldragning är eƩ bra alternaƟv om man har ut-
rymmesbrist eller av annat skäl måste ansluta frånluŌen
uppifrån, se fig. 12.

5 x kanal-
diametern

5 x kanal-
diametern

5 x kanal-
diametern

5 x kanal-
diametern

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 12



9

4 Dri instruk on

4.1 Före uppstart

 Före uppstart av anläggningen läs instrukƟonerna
 som ges i kapitel 2.6 Säkerhet.

Uppstart av anläggningen får endast uƞöras av väl insaƩ
personal!

4.2 Uppstart

Punkterna 1 Ɵll 3 får endast genomföras när
 maskinen är låst. Låsning av maskinen uƞörs genom
 aƩ säkerhetsbrytarna säkras i avstängt läge med eƩ
 lås, se 2.4 och 2.5. Placera även varningsskylt på
 brytaren.

1. Kontrollera filtret och venƟlaƟonskanalerna ordentligt så
aƩ främmande föremål ej förekommer. Avlägsna eventuella
objekt direkt.

2. Kontrollera aƩ packningar och anslutningar på filtret och
venƟlaƟonskanalen är täta.

3. Kontrollera aƩ alla elektriska anslutningar är korrekt
uƞörda.

Eventuella felakƟgheter måste åtgärdas innan
 driŌsäƩning.

4. Slå på strömförsörjningen.

5. Starta kompressorn och öppna tryckluŌsƟllförseln.

6. Kontrollera trycket i tryckluŌssystemet.

 DriŌtryck skall vara 5 bar i tryckluŌssystemet.

7. Starta fläkten och kontrollera rotaƟonsriktning.

8. Kontrollera effekƞörbrukningen hos fläkten.

Om strömmen är för hög, stäng av systemet
 omedelbart. Vänligen kontakta vår kundservice! 

9. Stäng av fläkt.

10. Ställ in samtliga parametrar enligt rekommendaƟon under
avsniƩ 4.5.3.

11. Kontrollera aƩ varje renblåsningsvenƟl öppnar och
stänger. Se avsniƩ 4.5.4 sekvensautomaƟk för manuell
akƟvering.

4.3 Dri flöde

För aƩ erhålla eƩ korrekt driŌsflöde kan anläggningen vara
försedd med injusteringsspjäll eller tryckstyrning.

 Är flödet för högt kan det medföra aƩ filter-
 patronernas livslängd drasƟskt förkortas.

Om driŌflödet styrs genom en tryckstyrning skall injustering
av anläggningen göras enligt valt tryckstyrningssystem.
Vid användning av injusteringsspjäll skall följande justering
göras innan uppstart.

1. Justera spället Ɵll ca 50% öppning.

2. Starta upp fläkten.

3. Justera luŌflödet med flödesmätare Ɵll eƩ för anläggningen
korrekt flöde.

4. Avläs tryckfallet på manometern (se 8 Tillbehör).

5. Öppna spjället successivt under inkörningsperioden (2 Ɵll 4
veckor) Ɵlls dess aƩ manometern visar eƩ diŏryck på 700-
1000 Pa. Den Ɵd det tar aƩ uppnå normalt driŌtryck kan
variera beroende på stoŌkoncentraƟonen samt typ av
applikaƟon.

6. Under inkörningsperioden skall avläsning av manometern
ske konƟnuerligt. För logg på antecknade värden då dessa
ligger Ɵll grund för kontroll av filterpatronernas status.
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”-Pre-coa ng-”

Använd
handskar

OBSERVERA

Fig. 13

4.4 Pre-coa ng

För aƩ erhålla maximal livslängd i filterpatronerna skall 
dessa i de flesta fall förbehandlas. Förbehandling eller sk. 
pre-coaƟng består av parƟklar som appliceras på filterpatro-
nen enligt nedan: 

1. Koppla bort stoŌkärlet och dela upp stoŌet lika mellan
antal moduler (1kg/patron för filterpatron CF 195x eller
170g/patron för CF 168x eller 210g/patron för CF 211x ).

2. Starta fläkten på max varvtal och sug upp allt stoŌ. 
Dosera pulvret i eƩ jämt flöde så aƩ sughasƟgheten blir
ca: 20 sek/1kg, se fig. 13.

W3

3. Patronfiltret är nu klart för driŌ!

4.5 Styrautoma k

4.5.1 Allmänt

SekvensautomaƟken är en elektrisk styrautomaƟk för
tryckluŌsrensade filtersystem och är försedd med intern
differenƟaltryckvakt.

4.3.1 Dri flöde för W3

För aƩ uppnå korrekt luŌflöde i eƩ filtersystem med 
CFE W3 cerƟfierat enligt EN ISO 21904 ska följande 
utrustning allƟd användas:
 • Fumex fläkt FB eller FBE
 • Fumex frekvensomvandlare SFC
 • Fumex trycksensor ST 300

För punktutsug rekommenderas följande luŌflöden:
 • Punktutsug Ø200 mm - 1800 m³/h
 • Punktutsug Ø160 mm - 1100 m³/h
 • Punktutsug Ø125 mm - 700 m³/h 

Frekvensomvandlare SFC
Frekvensomvandlare SFC är programmerad aƩ 
konƟnuerligt justera fläktens frekvens, så aƩ det 
förinställda värdet för undertrycket hålls konstant. 
 • Programmering av frekvensomformare görs på 
  Fumex fabrik.

Trycksensor ST 300
Tryckgivare ST 300 är programmerad så aƩ den uƟfrån 
anläggningens givna förutsäƩningar allƟd ger en signal 
Ɵll frekvensomformaren SFC aƩ hålla eƩ konstant 
undertryck i systemet, oavseƩ hur många punktutsug 
som är i bruk.
 • Programmering av tryckgivaren görs via manualen 
  för ST 300.

Orange blinkande varningslampa CFE BW3
Om det förinställda värdet i systemet sjunker med 200 
Pa, samƟdigt som frekvensomvandlaren skickar en 
signal Ɵll fläkten aƩ gå på 50Hz, vilket innebär aƩ 
fläkten går på maxhasƟghet, kommer den orange 
blinkande varningslampan aƩ lysa och den gröna 
driŌsindikeringslampan släcks.

Grön dri indikeringslampa CFE DW3 
Under driŌ kommer den gröna driŌindikeringslampan 
aƩ lysa vilket visar aƩ anläggningen fungerar som den 
ska. Den gröna driŌsindikeringslampan ska installeras 
på en väl synlig plats i lokalen Ɵllsammans med den 
orange blinkande varningslampan.

Dri indikeringslampa vid varje punktutsug
För aƩ fullt ut uppfylla kraven i EN ISO 21904 ska en 
driŌindikeringslampa också installeras på eller nära 
varje punktutsug i systemet. Ansvar för aƩ installera 
dessa ligger hos slutanvändaren.
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A B C

2 3 4

1

4.5.3 Programmering

Den tresiffriga displayen (1) visar var du är i funkƟonsmenyn
eller det aktuella värdet i setup-menyn. När filtret är i bruk
visar diplayen tryck eller funkƟon. Läs mer om deƩa i Ɵll-
verkarens bifogade manual.
All programmering uƞörs via tryckknapparna på front-
displayen, se fig. 14. Knapp C (4) väljer funkƟon och stegar
framåt i funkƟonsmenyn, samt ökar värde i setup-menyn.
Knapp A (2) ger Ɵllgång Ɵll vald funkƟon samt minskar värdet
i setup-menyn. Knapp B (3) går ur setup-menyn och åter-
vänder Ɵll funkƟonsmenyn. 

Funk onsmeny

F01= Digitala ingångens användning

F02= PulsƟd

F03= PausƟd vid rensning

F04= Antal utgångar (venƟler)

F05= Antal eŌerrensningar vid stopp

F06= Manuell akƟvering av utgångar

F07= Rensning via tryckgivare

F08= Spänning Ɵll utgångar (venƟler)

F09= Nollställning av diff.tryck

F10= Tröskelvärde stoppa rensning

F11= Tröskelvärde starta rensning

F12= Tröskelvärde max dP, Relä K1

 F13= EŌerrensning vid stopp av fläkt
  

4.5.4 Manuell styrning

Vid underhåll och service kan manuell styrning av rens-
ningen vara aktuell. Stega i funkƟonsmenyn och välj F06 med
knapp C. Gå in i setup-meny med knapp A och akƟvera aktuell
elektromagnetvenƟl med knapp A igen. EŌer genomförd
akƟvering går man vidare med knapp C Ɵll nästa venƟl  o.s.v.

Setup-meny

0 eller 1

0.05 ll 5.00 s

1 ll 999 s

0 ll 16

0 ll 99

1 ll 32

0 eller 1

24, 115 eller 230

0.00

0.01 ll 9.99kPa

0.01 ll 9.99kPa

0.01 ll 9.99kPa

0 eller 1

Rekomenderat värde

1 (ej akƟv)

0.08 (s)

15 (s)

2 (st)

3 (st)

(Se 4.3.4)

1 (akƟv)

24 (V 1N~)

0.00*

0.8 (kPa)

1.0 (kPa)

1.5 (kPa)

1 (akƟv)

Valt värde

4.5.2 Funk onsbeskrivning

SekvensautomaƟken används för aƩ styra elektro-
magneƟska venƟler för tryckluŌsrensningens blåsvenƟler. 
De programmerade värdena för pulsƟd (F02) och
pausƟd (F03) avgör styrkan på blåsvenƟlernas tryckluŌsstöt.
Tillfället för tryckluŌsstöten avgörs av differenƟaltrycket (F11)
mellan filterpatronernas rena och smutsiga del och sker direkt
det inmatade värdet har uppnåƩs. Rensningen pågår Ɵll dess
värdet för aƩ stoppa rensningen har uppnåƩs (F10).
För aƩ opƟmera reningsprocessen eŌer en rensning sker
dessutom en sk. offline-rensning (F13) när fläkten är avslagen.
DeƩa gör aƩ parƟklarna virvlar runt minimalt och sjunker
ner i stoŌkärlet ostört. För aƩ rena filterpatronerna maximalt
upprepas reningsprocessen 3 gånger (F05).

*Justera diff.tryck Ɵll 0,00. Värdet minskas med knapp A och
ökas med knapp C.

OBS! Enheten växlar automaƟskt från Setup-menyn
Ɵll driŌläge, om ingen knapp trycks ned under 5 minuter.

.Fig. 14

W3
När maximalt tryck för filterpatronerna (F12) inträffar,
sluts relä K1 i styrautomaƟken. Reläet säƩer igång eƩ
orange varningsljus CFE BW3 (se kapitel 8), som 
indikerar aƩ filtret är maximalt belastat och måste 
bytas.
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    5 bar

1 2 3 4 5

Pos
5
4
3
2
1

     5 bar

    5 bar

4.5.6 Kretsschema pneuma k

Anslutning Max 16 bar

BLÅSVENTIL AKTIV

Blåsmunstycke

Pos
5
4
3
2
1

Benämning
Blåsven l
Trycktank
Regulator
Avlu ning
Säkerhetsbrytare

Anslutning Max 16 bar

BLÅSVENTIL INAKTIV

Blåsmunstycke

Anslutning Max 16 bar

SÄKERHETSVENTIL AKTIV

Blåsmunstycke
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5 Felsökning

5.1 Felsökningsguide

När felsökningen är nödvändig skall kapitel 2.6
 beaktas!

 Störning

 1. IgensaƩa filter,
 dåligt luŌflöde.

 2. Material ackumuleras i
 rasfickan.

 3. läckande servicedörr.

  

 4. StoŌ på rena sida.

Möjlig orsak

Rengöring sker inte Ɵll-
räckligt oŌa.

PneumaƟsk puls för svag.

Offline-rensning fungerar
inte.

För stor mängd material i
kärl eŌer allt för kort Ɵd.

Filterelement mäƩat.

VåƩ stoŌ lägger sig på
väggarna.

StoŌskärl fullt.

Dörr felakƟgt stängd.

Defekt filterpatron.

Filterpatron felakƟgt
monterat.

FelakƟgt filtermaterial
används.

Åtgärder

Kontrollera värde i setup-menyn och ändra vid
behov (se kapitel 4.5.3).

Kör samtliga venƟler manuellt (se kapitel 4.5.4)
och lyssna aƩ venƟlerna fungerar.

Kontrollera tryckluŌförsörjning.

Kontrollera aƩ driŌstrycket i tryckluŌssystemet
är 5 bar.

Kontrollera spänning Ɵll maskin.

Kontrollera spänning Ɵll elektromagnetvenƟlerna.

Byt blåsvenƟl vid behov.

Byt elektromagnetvenƟl vid behov.

Byt styrautomaƟk vid behov.

Kontrollera programmering för aƩ säkerställa aƩ
offline-rensning slås på vid eƩ driŌstopp.

Anläggningens kapacitet bör ökas.

Filterbyte nödvändigt.

Evakuera torrare stoŌ.

Kontrollera nivå i stoŌkärl, och töm om så är nöd-
vändigt.

Stäng dörr korrekt.

Byt ut den defekta filterpatronen.

Montera filterpatron korrekt.

Kontakta kundtjänst/service.
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 Störning

 5. StoŌ kommer ut ur
 sugmynning under och/
 eller eŌer rengöring.

 6. För lågt luŌflöde.

7. Display lyser ej.

 8. Ingen funkƟon i 
 elektromagnetvenƟl.

 9. offline-rensning saknas.

10. IneffekƟv rengöring.

Möjlig orsak

Avsaknad av backspjäll.

Läckande backspjäll.

Beläggningar i kanalsystem.

Nätspänning saknas.

Säkring i styrning defekt.

Internt apparaƞel.

Defekt elanslutning Ɵll
venƟl.

FelakƟg inställning av
venƟlernas antal.

Defekt magnetspole.

VenƟl inakƟv.

Rengöring defekt.

FelakƟg inställning.

Rengöringsintervaller är
felakƟga.

Rengöringsrycket är för lågt.

Defekt venƟl.

ImpulsƟd för kort.

AvbroƩ i rengöringscykeln.

DifferenƟaltryck för högt.

Rensning via tryckgivare är
inte akƟv.

Åtgärder

Backspjäll monteras innan filterenhet.

Kontrollera backspjäll för läckage.

Rengör venƟlaƟonskanal.

Kontrollera spänningsmatningen.

Kontrollera säkring.

Kontakta kundservice.

Kontrollera kablar och anslutningar.

Kontrollera värde i setup-menyn och ändra vid
behov (se kapitel 4.5.3).

Byt ut magnetspole.

Kontrollera funkƟonsmenyn F=04 (se kapitel 4.5.3).

Kör aktuell venƟl i manuellt läge (se kapitel 4.5.4).

Ändra inställningsvärden.

Kontrollera slanganslutningar, etc.

Kontrollera funkƟonsmenyn F=13 (se kapitel 4.5.3).

Ändra Ɵd mellan intervaller i funkƟonsmenyn F=03
(se kapitel 4.5.3).

Justera rengörings tryck Ɵll 5 bar. För andra
tryck, kontakta kundtjänst/service.

Kontrollera venƟl och byt vid behov.

Kan eŌer samråd med vår support ändras.

Kontrollera diff.tryckvakt och slanganslutningar.

Stäng av anläggning och uƞör en offline rensning.

AkƟvera tryckgivare i funkƟonsmenyn F=07
(se kapitel 4.5.3).
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6 Skötselinstruk on

6.1 Ini ering

 Störningar som orsakas av bristande eller felakƟgt
 underhåll kan orsaka höga kostnader och långa
 sƟllestånd i maskinen/anläggningen.

Checklista för underhåll är uƞormad för normal användning
av maskinen/systemet. De rekommenderade intervallen är
ungefärliga och hänvisar Ɵll Ɵden eŌer första uppstart.
Beroende på växlande driŌförhållanden mellan olika an-
läggningar kan intervallen för rekommenderade underhåll
skilja sig åt. Användaren bör därför definiera siƩ eget under-
hållsintervall.

 Vi vill påminna dig om aƩ endast originalreserv-
 delar får användas.

När du ersäƩer skadade fästelement får endast samma
kvalitet (styrka, material) och typ användas.

6.2 Säkerhetsinstruk oner

Se Ɵll aƩ hela maskinen/systemet inte är i driŌ när
 underhållsarbeten vidtas. Säkerhetsbrytaren för
 elektronik och pneumaƟk måste vara i läge 0 och
 låsas. DeƩa beskrivs mer i detalj i kapitel 2.4 och
 2.5.

Se Ɵll aƩ alla rörliga delar säkras för aƩ förhindra oavsiktliga
rörelser.

 Under reparaƟonsarbeten på maskinen där giŌiga
 gaser kan uppstå, skall luŌen på insidan av
 maskinen vädras ur, Ɵll exempel genom aƩ öppna
 karossens alla dörrar och serviceöppningar.

 Kontrollera alla anslutningar för tryckluŌen eŌer
 fullbordade reparaƟonsarbeten.

 Maskin- och anläggningsdelar, där inspekƟon, 
 underhålls- och reparaƟonsarbeten genomförs,
 måste vara avstängda. De spänningslösa delarna
 skall först kontrolleras aƩ de är spänningslösa.

 Felsökning med påslagen strömförsörjning är
 extremt farligt, och bör därför bara uƞöras om det
 är absolut nödvändigt. Man skall i sådant fall endast
 använda sig av utbildad och kvalificerad personal.
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Anordning

Filterenhet

StyrautomaƟk

Intervall

Daglig

Kvartalsvis

Halvårsvis

Årsvis

Månadsvis

Punkt

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

2.0

2.1

2.2

2.3

2.4

Tillsynsmoment

TryckluŌssystem

Patronfilter

StoŌtunna

Filterluckor

Slangkopplingar

El-anslutningar

Filterhus

Kanalanslutningar

StoŌtunna

Kanalsystem

Filterhus

Rensning

Rensning

Kapsling

Underhållsinstruk on

Kontrollera arbetstryck. Skall vara 5 bar,
för andra tryck kontakta kundtjänst/service.

Kontrollera stoŌ vid utlopp på rena delen.

Kontrollera nivå och töm vid behov.

Kontrollera aƩ läckage inte förekommer.

Kontrollera om slitage förekommer på
slangkopplingar samt täthet mellan filter-
hus och kablage.

Kontrollera för fuktskador och korrosion.

Leta eŌer läckor, skador och förslitning.

Kontrollera aƩ läckage inte förekommer.

Kontrollera aƩ läckage inte förekommer.

Kontrollera stoŌuppbyggnad, och rengör
vid behov.

Rengör filterhus utvändigt med fukƟg trasa.

Kontrollera funkƟon genom manuell
körning (se kapitel 4.5.4).

Kontrollera aƩ offline-rensningen
fungerar.

Rengör kapslingen utvändigt med fukƟg
trasa.

6.3 Underhåll

6.3.1 Checklista underhåll

Datum
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2

3

1

4

6.3.2 Filterbyte

Var god och läs säkerhetsinstrukƟoner i kapitel 6.2
 innan servicearbeten påbörjas.

 Vid byte av filtermoduler måste personlig skydds-
 utrustning såsom skyddsglasögon, andningsskydd
 och handskar bäras.

Demontering:

- Stäng av systemet. 
- Skruva loss och plocka ner servicelucka.
- Skruva loss fästelement som håller fast filtret.
- Vrid fast plastram med bajoneƪaƩning och fäst plastpåsen 
i ramen med hjälp av gummiband, se fig. 15.

- Dra ut filterpatronen i plastpåse och förslut påsen, se fig. 16.

- Upprepa proceduren för samtliga filter.

Det är vikƟgt aƩ se Ɵll aƩ inget damm kommer in i
 omgivande miljö. Om bytet av filtermoduler läckt
 damm och når marken, rensa upp deƩa omedel-
 bart.

Förpackat i plastpåse skall sedan filtermoduler transporteras
Ɵll sluƞörvaringsplatsen utan aƩ föroreningar och/eller damm
kan sprida sig.

AvyƩringen av förorenad filtermodul skall ske i enlighet med
Ɵllämplig naƟonell lagsƟŌning.

Montering:

- SäƩ in ny filterpatron och tryck denna vinkelräƩ mot bak-
väggen Ɵlls det tar stopp.
- Skruva fast filterpatron med avseƩ fästelement.
- Kontrollera aƩ tätningen av filterluckan ej utsaƩs för skador.
Byt ut tätningen vid behov.
- Skruva Ɵllbaka servicelucka och verifiera aƩ tätningen är
fullgod mellan lucka och skåp.
- Följ förbehandlingen av patronfiltrena i kapitel 4.4.

6.3.3 Sto kärl

 Var god och läs säkerhetsinstrukƟoner i kapitel 6.2
 innan servicearbeten påbörjas.

 Vid tömning av stoŌkärl måste personlig skydds-
 utrustning såsom skyddsglasögon, andningsskydd
 och handskar bäras.

 StoŌkärlet måste tömmas regelbundet. Det 
 kvarvarande stoŌet får inte lagras i kärlet för lång Ɵd.
 För aƩ undvika aƩ stoŌpåsen blir för tung för normal
 manuell hantering (10-15kg) skall påsens vikt 
 kontrolleras regelbundet.

Procedur:

- Stäng av systemet.

- Kör in en lämplig pallyŌ (1) under stoŌkärlet (2), se fig. 17.
- Lossa excenterlåsen (3), lyŌ upp pallyŌen mot kärlet och
dra ut.
- Förslut plastpåsen med tape eller dylikt och lyŌ den
försikƟgt ut ur stoŌkärlet.

Det är vikƟgt aƩ se Ɵll aƩ inget damm kommer in
 i omgivande miljö. Om plastpåsen har läckt damm
 och når marken, rensa upp deƩa omedelbart.

- Återplacera en plastpåse korrekt i stoŌkärlet.
- skjut Ɵllbaka stoŌkärlet under rasfickan (4), se fig. 16.
- Haka fast excenterlåsen i sina respekƟve krokar och spänn.

 Det är vikƟgt aƩ se Ɵll aƩ stoŌkärlet är ordentligt
 monterat igen under rasfickan.

- Slå på systemet igen.

AvyƩringen av avfall skall ske i enlighet med Ɵllämplig
naƟonell lagsƟŌning.

Fig. 17

Fig. 15

Fig. 16

Magneten skall placeras på påsens utsida och skall sedan 
vikas enligt figuren för aƩ ge räƩ funkƟon. Fig. 18.

Fig. 18
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W3

W3

8 Tillbehör

8.1 Filterpatron

CF 195P
Filterpatron för användning vid normal belastning,
exempelvis svetsning och stendamm. Filtret består av
polyestermaterial och är skyddat av sträckmetall på
in- och utsidan.

CF 168PH
Filterpatron för användning vid tung belastning,
exempelvis svetsning, laserskärning och plasmaskär-
ning. Filtret består av korrugerat polyestermaterial som
är skyddad av en stödbur i metall på insidan

CF 195T
Filterpatron för användning vid kladdig eller fukƟg
materialfiltrering, exempelvis tobaksprodukƟon. Filtret
består av en teflonbehandlad polyester som är skyddat
av sträckmetall på insidan.

CF 195W3
Filterpatron för användning vid normal 
belastning i EN ISO 21904 anläggningar för 
säkerhet vid svetsning. Filtret består av 
korrugerat polyestermaterial belagd med 
teflonmembran som är skyddat av sträckmetall
på insidan.

CF 211W3
Filterpatron för användning vid tung belastning i
EN ISO 21904 anläggningar för säker svetsning. 
Filtret består av korrugerat polyestermaterial 
belagd med eƩ nanolager och är skyddat av en 
stödbur i metall på insidan.

8.1 Övriga llbehör

CFE RW3*
BajoneƩring för kontakƞriƩ byte av filterpatroner. 
Levereras med gummiband för plastpåsen.

CFE PCW3**
Plastpåse för kontakƞriƩ byte av filterpatroner.

CFE PSW3***
Plastpåse för kontakƞri tömning av stoŌkärl.

CFE BW3****
Varningljus i blinkande orange sken för indikering av 
filtrets maxbelastning. Levereras i en sats innehållande 
varningsljus och reläbox.

CFE DW3****
Grönt driŌljus för indikaƟon aƩ filterenhteten är i driŌ. 
Levereras i en sats innehållande driŌljus och reläbox.

CFE GP
Glidplåt för enkelt byte av stoŌkärl. Passar CFE 2.

CFE HS
Hjulsats för enkelt byte av stoŌkärl. Passar CFE 4, 6 och 8.

CFE M
Manometer för enkel överblick av filterbeastning.

W3

 * Måste köpas separat Ɵllsammans med 
  utbytesfilterpatron innan filterbyte. 
  En bajoneƩring krävs per filterenhet.
 ** Måste köpas separat Ɵllsammans med 
  utbytesfilterpatron innan filterbyte.
 *** ErsäƩningspåse måste köpas separat 
  innan stoŌkärlet töms.
 **** Ingår i W3-versionen.
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