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| fortsattningen hanvisar foljande symboler till:
Sakerhetsanvisningar (gallande person eller
maskin) som alltid maste f6ljas. Har forekommer

fara for liv eller risk for skada pa person och egen-
dom.

Instruktioner som ger dig viktig information for
ett optimalt fungerande filter.

Information fér utrustning anpassat till
EN ISO 21904, sakerhet vid svetsning.

© Fumex AB, 2024
With provision for changes



1 Identifiering
1.1 Tillverkare

Fumex AB

Verkstadsvagen 2

931 61 Skelleftea

Tfn: 0910-36180, Fax: 0910-13022

1.2 Projektnummer

1.3 Produktnamn
Patronfilter CFE

1.4 Tillverkningsar

2024

1.5 Anvandningsomrade

Patronfiltret ar uteslutande avsett for automatisk rening av
stoftbeméangd eller férorenad evakueringsluft. Detta filter ar
tillverkat for filtrering av partiklar vid svetsning-laserskar-
ning-plasmaskarning.

f OBS!
Explosiva gaser far ej filtreras!

Gnistbemangd luft far ej filtreras utan att anpassningar gors.
Kontakta Fumex for information om nédvandiga atgarder.

For att maskingarantin skall gélla ar det ej tillatet att under
garantitiden gora nagra modifieringar eller ombyggnader i
maskinen utan att forst erhallit Fumex godkannande. Detta
galler dven reservdelar som anvands och ej motsvarar till-
verkarens specifikationer.

Skada, som inte har uppkommit vid en fér produkten
avsedd anvandning, resulterar i:

- att garantin upphor att galla

- att EG-forsdkran inte galler

1.6 Forsdkran om dverenstimmelse

Fumex forsakrar harmed att patronfiltret CFE
C E overensstammer med alla tillampliga bestammel
ser i direktiv och standarder enligt nedan:
Maskindirektivet 2006/42/EG
EMC-direktivet 2004/108/EG
Tryckkarlsdirektivet PED 97/23/EG
Maskinsakerhet EN ISO 12100:2010
Maskiners elutrustning EN 60204-1

Onskas en signerad forsakran, vanligen kontakta Fumex.

2 Teknisk specifikation
2.1 Konstruktion

Patronfiltret CFE 4, se fig. 1
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Fig. 1

Patronfiltret bestar av en smutsig del (1), rasficka (2), stoft-
karl (3) och en ren del (4) som alla &r tillverkade av svetsad
stalplat och sammanfogade med skruvférband for att saker-
stélla en absolut tat konstruktion. Filterpatronerna (5) skruvas
fast horizontellt i den smutsiga delen for att astadkomma en
tat forsegling mot den rena delen. Tillgang till filterpatronerna
for service och inspektion far man genom enkelt demonter-
bara filterluckor (6). | den rena delen sitter trycktanken (7)
och blasventilerna (8) som éar riktade rakt mot férdelnings-
konan (9) i centrum av varje filterpatron. Tillgang till tryck-
luftsreningen for service och reparation garanteras genom en
stor inspektionsdoérr (10).

2.2 Funktion

Patronfiltret ar certifierat av IFA (Institutet for
arbetsskydd, i Tyskland) i enlighet med EN ISO 21904

@ for svetsrok klass W3 och filtrerar mer an 99% av rok-
och dammfororeningar fran svetsning av hoglegerade
stal, som t.ex. stal med nickel- och kromhalt av 30%
eller mer.

Patronfiltret CFE ar uppbyggt for anvandning som ensamt filter
eller i grupp. Varje filtermodul bestar av tva, fyra, sex eller atta
patroner. Dessa moduler kan placeras bredvid varandra om man
skall filtrera en storre luftmangd.

Den horisontella placeringen av filterpatronerna gor det latt

att komma at dem vid filterbyten. Tack vare den bajonett-
fattade ringen och plastpasen som foljer med vid filterbyten blir
kontakten med hélsovadligt stoft forsummbar.

Fororenad luft sugs in i filtret uppifran med hjalp av en separat
franluftsflakt. Stoftet far da en naturlig rérelse ner genom filtret.
Filterpatronerna avskiljer darefter stoftet med hog avskilj-
ningsgrad. Sekventiellt arbetande blasventiler, som &r styrda

av elektromagnetventiler, ger sedan definierade tryckstotar

som frigor det stoft som samlats pa filterpatronerna. | rasfickan
samlas sedan det stoft som frigjorts fran patronerna, och faller
ner i stoftkarlets plastpase. Den filtrerade luften passerar sedan
ut igenom utloppet.



Den automatiska rensningen av filterpatronerna
okar filtermediets livslangd, och behovet av service

och underhall minskar.

2.3 Tekniska data

Innan installation ar det viktigt att forsdkra sig om

att filtret har tillrackligt med utrymme for service
och reparation, se fig. 2.

Dessutom maste underlaget vara i vag samt vara
slatt och anpassat for tomning av stoftkarl.
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CFE 2 Fig. 2
Hojd (A): 2140 mm
Bredd (B): 550 mm
Djup: (C) 1660 mm
Anslutning (D): 250 mm
Vikt: 270 kg
Material: Pulverlackerad stalplat

Farg filterdel (Morkbla):

Farg benstativ (Morkgra):

Antal filterpatroner:
Belastning/m? vid svetsning:
Belastning/m2 vid laserskarning:

Belastning/m? vid plasmaskarning:

Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:
Temperaturgranser

Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:

Transport och lagringstemperatur:

Placering utomhus:

NCS $7020-R90B
NCS $8502-B

2 st

55 +5m3/h

45 +5 m3/h

37,5 +2,5m%/h
(2x19,5) 39 m?
(2x16,8) 33,6 m?
(2x19,5) 42,2 m?

(2x19,5) 39 m?
(2x21,1) 42,2 m?

2500 Pa

+5 till +60 °C
+5 till +50 °C
-25 till +50 °C
OK, med vaderskydd
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Hojd (A): 2180 mm
Bredd (B): 1070 mm
Djup: (C) 1660 mm
Anslutning (D): 400 mm
Vikt: 350 kg
Material: Pulverlackerad stalplat

Farg filterdel (Morkbla):

Farg benstativ (Morkgra):

Antal filterpatroner:
Belastning/m? vid svetsning:
Belastning/m? vid laserskarning:

Belastning/m? vid plasmaskérning:

Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:
Temperaturgranser

Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:

Transport och lagringstemperatur:

Placering utomhus:

NCS $7020-R90B
NCS $8502-B

4 st

55 +5 m3/h

45 +5 m3/h

37,5 42,5 m3/h
(4x19,5) 78 m?
(4x16,8) 67,2 m?
(4x19,5) 78 m?

(4x19,5) 78 m?
(4x21,1) 84,4 m?

2500 Pa

+5 till +60 °C
+5 till +50 °C
-25 till +50 °C
OK, med vaderskydd
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Hojd (A): 2650 mm
Bredd (B): 1070 mm
Djup: (C) 1660 mm
Anslutning (D): 400 mm
Vikt: 520 kg
Material: Pulverlackerad stalplat

Farg filterdel (Morkbla):

Farg benstativ (Morkgra):

Antal filterpatroner:
Belastning/m? vid svetsning:
Belastning/m? vid laserskarning:

Belastning/m? vid plasmaskarning:

Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:
Temperaturgrinser

Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:

Transport och lagringstemperatur:

Placering utomhus:

NCS $7020-R90B
NCS $8502-B

6 st

55 +5 m3/h

45 +5 m3/h
37,5+2,5m3/h
(6x19,5) 117 m?
(6x16,8) 100,8 m?
(6x19,5) 117 m?

(6x19,5) 117 m?
(6x21,1) 126,6 m?

2500 Pa

+5 till +60 °C
+5 till +50 °C
-25 till +50 °C
OK, med vaderskydd
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H&jd (A):
Bredd (B):
Djup: (C)
Anslutning (D):
Vikt:
Material:

Farg filterdel (Morkbla):

Farg benstativ (Morkgra):

Antal filterpatroner:
Belastning/m? vid svetsning:
Belastning/m? vid laserskarning:
Belastning/m? vid plasmaskarning:
Filterarea/modul (CF 195P):
Filterarea/modul (CF 168PH):
Filterarea/modul (CF 195T):

Filterarea/modul (CF 195/W3):
Filterarea/modul (CF 211/W3):

Maximal belastning:

Temperaturgranser
Arbetstemperatur:
Omgivningstemperatur:

Transport och lagringstemperatur:
Placering utomhus:

3270 mm
1070 mm

1660 mm

400 mm

720 kg

Pulverlackerad stalplat
NCS $7020-R90B

NCS $8502-B

8 st

55 +5 m3/h

45 +5 m3/h

37,5 42,5 m3/h
(8x19,5) 156 m?
(8x16,8) 134,4 m?
(8x19,5) 156 m?

(8x19,5) 156 m?
(8x21,1) 168,8 m?

2500 Pa

+5 till +60 °C
+5 till +50 °C
-25 till +50 °C
OK, med vaderskydd



2.4 Tryckluft

En lasbar sdkerhetsbrytare (1, Fig. 3), med snabbavluftnings-
ventil samt filterregulator anvands sa att en saker service kan
genomforas. Blasventilens tryckluftskonsumtion ar cirka 40
liter/rensning. Dessa 40 liter skall vara aterfyllda inom 10
sekunder, sa att efterféljande rensning kan goras (ger
minimum 0,24 m3/min i systemflde).

Kontrollera regelbundet vattennivan i vattenavskiljningsfiltret
(2). Nér vattennivan nar markeringen (3) som finns pa
uppsamlingskoppen, dra den lasbara sakerhetsbrytaren
uppat och kontrollera att vattenavskiljningsfiltret toms i
samband med att trycktanken evakueras.

Vid service eller all annan typ av underhall skall sdkerhets-
brytaren lasas och huvudsystemet stangas.

Elektromagnetventilen som styr blasventilen matas med 24
V ~1N. Effektforbrukningen ar 6,3 Watt. Tryckluften installe-
ras enligt kretsschema (se kapitel 4.5.6).
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2.5 Elinstallation

En lasbar sékerhetsbrytare (2, Fig. 4), anvands pa inkom-
mande matning sa att en saker service kan genomforas.
Den elektroniska styrautomatiken matas med 230 V 1N~.
Effektforbrukningen dr 30 W (10 W i standby). Elektriciteteten
installeras enligt kretsschema (se kapitel 4.5.5).

Elektrisk
Sdkerhetsbrytare
slas ifran fore arbete pa maskinen

Far ej anvandas for start och stopp

Lases i franlage

Pneumatisk J
Sdkerhetsbrytare
slas ifran fore arbete pa maskinen

Lases i franlage

Fig. 4

Filterenheter levererade enligt EN ISO 21904,
sakerhet vid svetsning, ska vara utrustad med:

e En orange blinkande varningslampa
e En gron driftsindikeringslampa

@

Bada lamporna ska vara synliga for anvandaren. For
mer information, se EN 842. Medféljande relabox
matas med 230 V 1N~, 6 A och installeras enligt
kopplingsschemat (se kapitel 4.5.5).

2.6 Sdkerhet
2.6.1 Initiering

Maskinen ar konstruerad med den senaste tekniken och &r
saker att anvanda. Den ar utformad sa att farliga delar endast
finns i avgransade utrymmen pa maskinen, som ar sakrad
genom sakerhetsbrytare och sakerhetsanordningar och
indikeras med varningsskyltar.

Trots detta kan anvdandning av maskinen utgéra en fara for liv
och lem for anvandaren eller medféra skador pa maskinen vid
felaktig- eller inte avsedd anvandning. Darfor skall personer
som arbetar med maskinen vara informerade och utbildade
att hantera maskinens sakerhetsdetaljer.

For att minimera arbetsrelaterade olyckor och skador, &r
hansyn till risker under maskinens hela livslangd tagen redan i
konstruktionsskedet. Riskreducering har skett pa féljande satt:
- genom inbyggd sakerhet i konstruktionen.

- genom tekniska skydd sasom avsparrningar, etc.

- genom information for anviandning, sdsom bruksanvisning
och skyltning, etc.

Maskinen/anlaggningen far endast anvandas i

tekniskt felfritt skick och som den enligt bruksan-
visningen ar tankt att anvandas. Fel som kan for-
samra sakerheten maste omedelbart elimineras!
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Vid sakerhetsrelaterade férandringar i systemet
eller dess operativa funktion, stang av systemet
omedelbart och rapportera fel till ansvarig person.

Oberoende av bruksanvisningen lyder driften av
maskinen dven under nationell och lokal sdkerhet
och olycksférebyggande bestammelser.

2.6.2 Faror

Nar underhall, reparation eller justeringsarbeten utfors dar
skydd, hinder eller kapor maste tas bort, skall maskinen/
systemet lasas for att sakerstalla minimala risker. Detta
beskrivs mer i detalj i kapitel 2.4 och 2.5.

Drift av maskinen utan skyddsanordningar ar strikt
forbjudet, eftersom detta kan leda till allvarliga
olyckor. Luckor och dérrar far endast 6ppnas eller
A tas bort, ndr maskinen/systemet ar avstangt
pneumatiskt och elektriskt
Observera att rorliga delar i systemet alltid utgér en
risk (t.ex. klipp-, klam- eller angreppspunkter).



2.6.3 Allmdnna sdkerhetsanvisningar

Dérrarna pa filtret eller serviceGppningar i systemet
far i handelse av brand inte 6ppnas!

| handelse av brand eller varmeutveckling i det
elektriska systemet skall inte i nagot fall vatten
anvandas vid slackning!

Om vatten anvands for att slacka en elektrisk in-
stallation, kan det leda till livshotande skada. |
stéllet for vatten skall pulverbrandslackare eller
annan lamplig brandslackare anvandas.

A\

Foreskrivna horselskydd skall alltid anvandas vid
maskinen under drift, eftersom plétsliga ljud kan
uppsta vid rensning. Detta ar skyltat pa sidan av
maskinen.

3 Forberedelse for anvéndning
3.1 Kvalifikationer

Arbeten pa maskinen skall alltid utféras av behorig
personal.

En reparation eller andring av maskinens elektriska
utrustning far endast utféras av behorig elektriker
eller av instruerade personer under 6verinseende
A av behorig elektriker, i enighet med de for landet
géllande eltekniska reglerna.
Arbetet med pneumatiken far endast utforas av
personer med sarskild kunskap och erfarenhet inom
pneumatik.

Nationella forordningar och féreskrifter skall alltid foljas vid
montagearbeten.

3.2 Elektronisk utrustning

Den elektriska utrustningen i anlaggningen skall
regelbundet inspekteras. Defekter sasom l6sa an-
slutningar eller klamda kablar maste omedelbart

: atgardas!

Innan férsta uppstart av den elektriska utrustningen
skall alla skruvplintar kontrolleras och dras at inne i
elskapet.

3.3 Pneumatisk utrustning

avskild och oljefri tryckluft pa mellan 6 till 8 Bar.
Arbetstrycket for filtret stalls in pa tryckregulatorn
till 5 Bar. For andra reningstryck, kontakta Fumex.

6 Tryckluften som tillfors maste vara filtrerad, vatten-

Kontrollera alla ledningar, slangar och kopplingar for lackor
och externt synliga skador. Reparera skador omedelbart!

3.4 Transport och lagring

Skydda maskinens delar mot regn, sno, aggressiva
atmosfarer och annan skadlig paverkan.

Vid lyft och/eller byte av delar ar det viktigt att
lyftanordningen ar fast och sakrad. Anvand endast

A lampligt och tekniskt fungerande lyftdon och last-
barande utrustning med tillracklig kapacitet. Sta
eller arbeta aldrig under hangande last!

Lastsakring och anvisningar till kranféraren skall

ske av erfarna personer. Signalman maste stanna
inom synhall for foraren eller forbli i rostkontakt.

3.5 Installation och montage

3.5.1 Montage
Samtliga luckor, dorrar och anslutningar maste vara
fastskruvade innan lyft pabarjas.

Avemballera produkten och lyft den pa plats, se fig. 5. Fin-
justering kan utféras med pallyft, se fig. 6.
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Forankra filtret med minst en expanderbult i varje ben.
Expanderbultarna skall vara avsedda for aktuellt underlag,
samt klara belastningen, se fig. 7.



3.5.2 Kanalanslutning

Standard, en filtermodul.

Detta &r leveransutférande for in- och utlopp pa filtret,
se fig. 8. Kanalanslutning undertill pa franluften ger ett
naturligt fléde och ett lagt tryckfall. Observera att en rak

del som &r 5 x diametern pa franluftskanalen &r att foredra
innan flakt.

Standard, tva eller fler filtermoduler.

Denna kanaldragning att féredra nér flera filtermoduler
placeras bredvid varandra, se fig. 11.

5 x kanal-
diametern

5 x kanal-
diametern

Alternativ, tva eller fler filtermoduler.

Denna kanaldragning ar ett bra alternativ om man har ut-
Alternativ, en filtermodul. rymmesbrist eller av annat skal maste ansluta franluften
Denna kanaldragning ar ett bra alternativ om man har ut-

uppifran, se fig. 12.
rymmesbrist eller av annat skal maste ansluta franluften
uppifran, se fig. 9.

5 x kanal-
diametern

5 x kanal-
diametern

Anpassning av utloppspldt.
Vid behov, andra utloppsplaten, se fig. 10.
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4 Driftinstruktion

4.1 Fore uppstart

A\

Uppstart av anldggningen far endast utféras av val insatt
personal!

Fore uppstart av anlaggningen |as instruktionerna
som ges i kapitel 2.6 Sakerhet.

4.2 Uppstart

Punkterna 1 till 3 far endast genomfdras nar
maskinen ar last. Lasning av maskinen utfors genom
att sakerhetsbrytarna sékras i avstangt lage med ett
Ias, se 2.4 och 2.5. Placera dven varningsskylt pa
brytaren.

1. Kontrollera filtret och ventilationskanalerna ordentligt sa
att frammande foremal ej forekommer. Avlagsna eventuella
objekt direkt.

2. Kontrollera att packningar och anslutningar pa filtret och
ventilationskanalen ar tata.

3. Kontrollera att alla elektriska anslutningar ar korrekt
utforda.

o

4. SIa pa stromforsorjningen.

Eventuella felaktigheter maste atgardas innan
driftsattning.

5. Starta kompressorn och 6ppna tryckluftstillforseln.

6. Kontrollera trycket i tryckluftssystemet.

0 Drifttryck skall vara 5 bar i tryckluftssystemet.

7. Starta flakten och kontrollera rotationsriktning.

8. Kontrollera effektférbrukningen hos flakten.

0 Om strommen ar for hog, stang av systemet
omedelbart. Vanligen kontakta var kundservice!

9. Stang av flakt.

10. Stall in samtliga parametrar enligt rekommendation under
avsnitt 4.5.3.

11. Kontrollera att varje renblasningsventil ppnar och
stanger. Se avsnitt 4.5.4 sekvensautomatik for manuell
aktivering.

4.3 Driftflode

For att erhalla ett korrekt driftsflode kan anlaggningen vara
forsedd med injusteringsspjall eller tryckstyrning.

O

Ar flodet for hogt kan det medfora att filter-
patronernas livslangd drastiskt forkortas.

Om driftflodet styrs genom en tryckstyrning skall injustering
av anldaggningen goras enligt valt tryckstyrningssystem.

Vid anvandning av injusteringsspjall skall féljande justering
goras innan uppstart.

1. Justera spallet till ca 50% 6ppning.
2. Starta upp flakten.

3. Justera luftflodet med flodesmatare till ett for anldggningen
korrekt flode.

4. Avlas tryckfallet pa manometern (se 8 Tillbehor).

5. Oppna spjillet successivt under inkérningsperioden (2 till 4
veckor) tills dess att manometern visar ett difftryck pa 700-
1000 Pa. Den tid det tar att uppna normalt drifttryck kan
variera beroende pa stoftkoncentrationen samt typ av
applikation.

6. Under inkdrningsperioden skall avlasning av manometern
ske kontinuerligt. For logg pa antecknade varden da dessa
ligger till grund for kontroll av filterpatronernas status.



4.3.1 Driftflode for W3

For att uppna korrekt luftflode i ett filtersystem med
CFE W3 certifierat enligt EN 1SO 21904 ska féljande
utrustning alltid anvandas:

e Fumex flékt FB eller FBE
e Fumex frekvensomvandlare SFC
e Fumex trycksensor ST 300

For punktutsug rekommenderas foljande luftfléden:

e Punktutsug @200 mm - 1800 m¥h
e Punktutsug @160 mm - 1100 m¥h
e Punktutsug @125 mm - 700 m¥h

Frekvensomvandlare SFC

Frekvensomvandlare SFC ar programmerad att
kontinuerligt justera flaktens frekvens, sa att det
forinstallda vardet for undertrycket halls konstant.

e Programmering av frekvensomformare goérs pa
Fumex fabrik.

Trycksensor ST 300

Tryckgivare ST 300 ar programmerad sa att den utifran
anldggningens givna forutsattningar alltid ger en signal
till frekvensomformaren SFC att halla ett konstant
undertryck i systemet, oavsett hur manga punktutsug
som ar i bruk.

e Programmering av tryckgivaren gors via manualen
for ST 300.

Orange blinkande varningslampa CFE BW3

Om det forinstallda vardet i systemet sjunker med 200
Pa, samtidigt som frekvensomvandlaren skickar en
signal till flakten att ga pa 50Hz, vilket innebar att
flakten gar pa maxhastighet, kommer den orange
blinkande varningslampan att lysa och den gréna
driftsindikeringslampan slacks.

Gron driftindikeringslampa CFE DW3

Under drift kommer den grona driftindikeringslampan
att lysa vilket visar att anlaggningen fungerar som den
ska. Den grona driftsindikeringslampan ska installeras
pa en val synlig plats i lokalen tillsammans med den
orange blinkande varningslampan.

Driftindikeringslampa vid varje punktutsug

For att fullt ut uppfylla kraven i EN ISO 21904 ska en
driftindikeringslampa ocksa installeras pa eller nara
varje punktutsug i systemet. Ansvar for att installera
dessa ligger hos slutanvandaren.
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4.4 Pre-coating

For att erhalla maximal livslangd i filterpatronerna skall
dessa i de flesta fall férbehandlas. Férbehandling eller sk.
pre-coating bestar av partiklar som appliceras pa filterpatro-
nen enligt nedan:

1. Koppla bort stoftkarlet och dela upp stoftet lika mellan
antal moduler (1kg/patron for filterpatron CF 195x eller
170g/patron for CF 168x eller 210g/patron fér CF 211x ).

2. Starta flakten pa max varvtal och sug upp allt stoft.
Dosera pulvret i ett jamt fléde sa att sughastigheten blir
ca: 20 sek/1kg, se fig. 13.

/\ OBSERVERA

Anvand

handskar 1\

L

”-Pre-coating-”

3. Patronfiltret ar nu klart for drift!

4.5 Styrautomatik
4.5.1 Allmant
Sekvensautomatiken ar en elektrisk styrautomatik for

tryckluftsrensade filtersystem och ar forsedd med intern
differentialtryckvakt.



4.5.2 Funktionsbeskrivning

Sekvensautomatiken anvands for att styra elektro-
magnetiska ventiler for tryckluftsrensningens blasventiler.

De programmerade vardena for pulstid (FO2) och

paustid (FO3) avgor styrkan pa blasventilernas tryckluftsstot.
Tillfallet for tryckluftsstoten avgors av differentialtrycket (F11)
mellan filterpatronernas rena och smutsiga del och sker direkt
det inmatade vardet har uppnatts. Rensningen pagar till dess
vardet for att stoppa rensningen har uppnatts (F10).

For att optimera reningsprocessen efter en rensning sker
dessutom en sk. offline-rensning (F13) nar flakten ar avslagen.
Detta gor att partiklarna virvlar runt minimalt och sjunker

ner i stoftkdrlet ostort. For att rena filterpatronerna maximalt
upprepas reningsprocessen 3 ganger (F05).

Nar maximalt tryck for filterpatronerna (F12) intraffar,
sluts reld K1 i styrautomatiken. Reldet satter igang ett
orange varningsljus CFE BW3 (se kapitel 8), som
indikerar att filtret ar maximalt belastat och maste
bytas.

4.5.3 Programmering

Den tresiffriga displayen (1) visar var du ar i funktionsmenyn
eller det aktuella vardet i setup-menyn. Nar filtret ar i bruk
visar diplayen tryck eller funktion. Lds mer om detta i till-
verkarens bifogade manual.

All programmering utfors via tryckknapparna pa front-
displayen, se fig. 14. Knapp C (4) valjer funktion och stegar
framat i funktionsmenyn, samt 6kar varde i setup-menyn.
Knapp A (2) ger tillgang till vald funktion samt minskar vardet
i setup-menyn. Knapp B (3) gar ur setup-menyn och ater-
vander till funktionsmenyn.

"

2 3 4

Fig. 14
Funktionsmeny Setup-meny Rekomenderat virde Valt varde
FO1= Digitala ingangens anvandning Oeller 1 1 (ej aktiv)
FO2= Pulstid 0.05 till 5.00 s 0.08 (s)
FO3= Paustid vid rensning 1till 999 s 15 (s)
FO4= Antal utgangar (ventiler) otill 16 2 (st)
FO5= Antal efterrensningar vid stopp 0 till 99 3 (st)
FO6= Manuell aktivering av utgangar 1till 32 (Se 4.3.4)
FO7= Rensning via tryckgivare Oeller 1 1 (aktiv)
FO8= Spanning till utgangar (ventiler) 24, 115 eller 230 24 (V 1N"~)
FO9= Nollstéllning av diff.tryck 0.00 0.00*
F10= Troskelvarde stoppa rensning 0.01 till 9.99kPa 0.8 (kPa)
F11= Troskelvarde starta rensning 0.01 till 9.99kPa 1.0 (kPa)
F12= Troskelvdarde max dP, Rela K1 0.01 till 9.99kPa 1.5 (kPa)
F13= Efterrensning vid stopp av flakt Oeller 1 1 (aktiv)

4.5.4 Manuell styrning *Justera diff.tryck till 0,00. Vardet minskas med knapp A och
okas med knapp C.

Vid underhall och service kan manuell styrning av rens-

ningen vara aktuell. Stega i funktionsmenyn och valj FO6 med OBS! Enheten vaxlar automatiskt fran Setup-menyn

knapp C. Ga in i setup-meny med knapp A och aktivera aktuell  till driftldge, om ingen knapp trycks ned under 5 minuter.
elektromagnetventil med knapp A igen. Efter genomford

aktivering gar man vidare med knapp C till nésta ventil o.s.v.
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4.5.5 Kretsschema elektronik
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4.5.5.4 CFE 8
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@ 4.5.5.5 Tillkommande utrustning fér CFE W3

~N1
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4.5.6 Kretsschema pneumatik

BLASVENTIL AKTIV

@ :

= "

Q Anslutning Max 16 bar [ | 5 bar Blasmunstycke

BLASVENTIL INAKTIV

==
[ | 5 bar m | Bldsmunstycke

O Anslutning Max 16 bar

%P
j/

SAKERHETSVENTIL AKTIV

& N = =
o Anslutning Max 16 bar [ [ | 5 bar m .| Bladsmunstycke
_|

oS Bendamning
Blasventil
Trycktank
Regulator
Avluftning
Sakerhetsbrytare

=N Wk oo
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5 Fels6kning

5.1 Fels6kningsguide

Nar felsokningen ar nédvandig skall kapitel 2.6

beaktas!

Storning

Mojlig orsak

Atgirder

1. Igensatta filter,
daligt luftflode.

Rengdring sker inte till-
rackligt ofta.

Pneumatisk puls for svag.

Offline-rensning fungerar
inte.

For stor mangd material i
karl efter allt for kort tid.

Filterelement mattat.

Kontrollera varde i setup-menyn och dndra vid
behov (se kapitel 4.5.3).

K6r samtliga ventiler manuellt (se kapitel 4.5.4)
och lyssna att ventilerna fungerar.

Kontrollera tryckluftforsorjning.

Kontrollera att driftstrycket i tryckluftssystemet
ar 5 bar.

Kontrollera spanning till maskin.

Kontrollera spanning till elektromagnetventilerna.
Byt blasventil vid behov.

Byt elektromagnetventil vid behov.

Byt styrautomatik vid behov.

Kontrollera programmering for att sdkerstalla att
offline-rensning slas pa vid ett driftstopp.

Anlaggningens kapacitet bor 6kas.

Filterbyte nédvandigt.

2. Material ackumuleras i
rasfickan.

Vatt stoft lagger sig pa
vaggarna.

Stoftskarl fullt.

Evakuera torrare stoft.

Kontrollera niva i stoftkarl, och tém om sa &r nod-
vandigt.

3. lackande servicedorr.

Dorr felaktigt stangd.

Stang dorr korrekt.

4. Stoft pa rena sida.

Defekt filterpatron.

Filterpatron felaktigt
monterat.

Felaktigt filtermaterial
anvands.

Byt ut den defekta filterpatronen.

Montera filterpatron korrekt.

Kontakta kundtjanst/service.
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Storning

Mojlig orsak

Atgirder

5. Stoft kommer ut ur
sugmynning under och/
eller efter rengoring.

Avsaknad av backspjall.

Lackande backspjall.

Backspjall monteras innan filterenhet.

Kontrollera backspjall for lackage.

6. For lagt luftflode.

Beldggningar i kanalsystem.

Rengor ventilationskanal.

7. Display lyser ej.

Natspanning saknas.
Sakring i styrning defekt.

Internt apparatfel.

Kontrollera spanningsmatningen.
Kontrollera sakring.

Kontakta kundservice.

8. Ingen funktion i
elektromagnetventil.

Defekt elanslutning till
ventil.

Felaktig installning av
ventilernas antal.

Defekt magnetspole.
Ventil inaktiv.

Rengoring defekt.

Kontrollera kablar och anslutningar.

Kontrollera varde i setup-menyn och dandra vid
behov (se kapitel 4.5.3).

Byt ut magnetspole.

Kontrollera funktionsmenyn F=04 (se kapitel 4.5.3).
Kor aktuell ventil i manuellt lage (se kapitel 4.5.4).
Andra instillningsvarden.

Kontrollera slanganslutningar, etc.

9. offline-rensning saknas.

Felaktig installning.

Kontrollera funktionsmenyn F=13 (se kapitel 4.5.3).

10. Ineffektiv rengoring.

Rengdringsintervaller ar
felaktiga.

Rengodringsrycket ar for lagt.

Defekt ventil.

Impulstid for kort.

Avbrott i rengoringscykeln.
Differentialtryck for hogt.

Rensning via tryckgivare ar
inte aktiv.

Andra tid mellan intervaller i funktionsmenyn F=03
(se kapitel 4.5.3).

Justera rengorings tryck till 5 bar. Fér andra
tryck, kontakta kundtjanst/service.

Kontrollera ventil och byt vid behov.

Kan efter samrad med var support dndras.
Kontrollera diff.tryckvakt och slanganslutningar.
Stang av anldggning och utfor en offline rensning.

Aktivera tryckgivare i funktionsmenyn F=07
(se kapitel 4.5.3).
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6 Skétselinstruktion

6.1 Initiering

Storningar som orsakas av bristande eller felaktigt
0 underhall kan orsaka hoga kostnader och langa

stillestand i maskinen/anlaggningen.
Checklista for underhall &r utformad fér normal anvandning
av maskinen/systemet. De rekommenderade intervallen ar
ungeférliga och hanvisar till tiden efter forsta uppstart.
Beroende pa vaxlande driftférhallanden mellan olika an-
laggningar kan intervallen fér rekommenderade underhall
skilja sig at. Anvandaren bor darfor definiera sitt eget under-
hallsintervall.

Vi vill pdminna dig om att endast originalreserv-
delar far anvandas.

Nar du ersatter skadade fastelement far endast samma
kvalitet (styrka, material) och typ anvandas.

6.2 Sakerhetsinstruktioner

Se till att hela maskinen/systemet inte ar i drift nar
underhallsarbeten vidtas. Sakerhetsbrytaren for

& elektronik och pneumatik maste vara i lage 0 och
Iasas. Detta beskrivs mer i detalj i kapitel 2.4 och
2.5.

Se till att alla rorliga delar sakras for att forhindra oavsiktliga
rorelser.

Under reparationsarbeten pa maskinen dar giftiga
gaser kan uppsta, skall luften pa insidan av
maskinen vadras ur, till exempel genom att 6ppna
karossens alla dorrar och servicedppningar.

Kontrollera alla anslutningar for tryckluften efter
fullbordade reparationsarbeten.

& Maskin- och anlaggningsdelar, dar inspektion,
underhalls- och reparationsarbeten genomfors,
maste vara avstangda. De spanningslosa delarna
skall forst kontrolleras att de ar spanningslosa.

Felsokning med paslagen stromférsorjning ar
extremt farligt, och bor darfor bara utféras om det
ar absolut nédvandigt. Man skall i sadant fall endast
anvanda sig av utbildad och kvalificerad personal.

20



6.3 Underhall

6.3.1 Checklista underhall

Anordning Intervall Punkt | Tillsynsmoment Underhallsinstruktion Datum
Filterenhet Daglig 1.1 Tryckluftssystem | Kontrollera arbetstryck. Skall vara 5 bar,
for andra tryck kontakta kundtjanst/service.
1.2 Patronfilter Kontrollera stoft vid utlopp pa rena delen.
1.3 Stofttunna Kontrollera niva och tém vid behov.
1.4 Filterluckor Kontrollera att lackage inte forekommer.
Kvartalsvis | 1.5 Slangkopplingar Kontrollera om slitage férekommer pa
slangkopplingar samt tathet mellan filter-
hus och kablage.
Halvarsvis | 1.6 El-anslutningar Kontrollera for fuktskador och korrosion.
1.7 Filterhus Leta efter lackor, skador och forslitning.
1.8 Kanalanslutningar | Kontrollera att lackage inte forekommer.
1.9 Stofttunna Kontrollera att lackage inte forekommer.
Arsvis 2.0 Kanalsystem Kontrollera stoftuppbyggnad, och rengor
vid behov.
2.1 Filterhus Rengor filterhus utvandigt med fuktig trasa.
Styrautomatik | Manadsvis | 2.2 Rensning Kontrollera funktion genom manuell
korning (se kapitel 4.5.4).
2.3 Rensning Kontrollera att offline-rensningen
fungerar.
2.4 Kapsling Rengor kapslingen utvdandigt med fuktig

trasa.
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6.3.2 Filterbyte

Var god och |as sdkerhetsinstruktioner i kapitel 6.2
innan servicearbeten pabdrjas.

Vid byte av filtermoduler maste personlig skydds-
utrustning sasom skyddsglaségon, andningsskydd
och handskar baras.

Demontering:

- Stang av systemet.

- Skruva loss och plocka ner servicelucka.
- Skruva loss fastelement som haller fast filtret.

- Vrid fast plastram med bajonettfattning och fast plastpasen
i ramen med hjalp av gummiband, se fig. 15.

filter.

(7 i
- Upprepa proceduren for samtliga

Det ar viktigt att se till att inget damm kommer in i
omgivande miljo. Om bytet av filtermoduler lackt
damm och nar marken, rensa upp detta omedel-
bart.

Forpackat i plastpase skall sedan filtermoduler transporteras
till slutforvaringsplatsen utan att féroreningar och/eller damm
kan sprida sig.

Avyttringen av fororenad filtermodul skall ske i enlighet med
tillamplig nationell lagstiftning.

Montering:

- Satt in ny filterpatron och tryck denna vinkelrdtt mot bak-
vaggen tills det tar stopp.

- Skruva fast filterpatron med avsett fastelement.

- Kontrollera att tatningen av filterluckan ej utsatts for skador.
Byt ut tatningen vid behov.

- Skruva tillbaka servicelucka och verifiera att tatningen ar
fullgod mellan lucka och skap.

- Folj forbehandlingen av patronfiltrena i kapitel 4.4.

6.3.3 Stoftkarl

A
i

Procedur:

Var god och |as sakerhetsinstruktioner i kapitel 6.2
innan servicearbeten pabdrjas.

Vid témning av stoftkarl maste personlig skydds-
utrustning sasom skyddsglaségon, andningsskydd
och handskar baras.

Stoftkarlet maste tommas regelbundet. Det
kvarvarande stoftet far inte lagras i karlet for lang tid.
For att undvika att stoftpasen blir for tung for normal
manuell hantering (10-15kg) skall pasens vikt
kontrolleras regelbundet.

- Stang av systemet.

- Kor in en lamplig pallyft (1) under stoftkarlet (2), se fig. 17.
- Lossa excenterlasen (3), lyft upp pallyften mot karlet och
dra ut.

- Forslut plastpasen med tape eller dylikt och lyft den

forsiktigt ut ur stoftkarlet.

Det ar viktigt att se till att inget damm kommer in
i omgivande miljo. Om plastpasen har lackt damm
och nar marken, rensa upp detta omedelbart.

Magneten skall placeras pa pasens utsida och skall sedan
vikas enligt figuren for att ge ratt funktion. Fig. 18.

- Aterplacera en plastpase korrekt i stoftkarlet.

- skjut tillbaka stoftkarlet under rasfickan (4), se fig. 16.
- Haka fast excenterldsen i sina respektive krokar och spann.

O

- SIa pa systemet igen.

Det ar viktigt att se till att stoftkarlet ar ordentligt
monterat igen under rasfickan.

Avyttringen av avfall skall ske i enlighet med tillamplig
nationell lagstiftning.
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8 Tillbehor
8.1 Filterpatron

CF 195P

Filterpatron for anvandning vid normal belastning,
exempelvis svetsning och stendamm. Filtret bestar av
polyestermaterial och ar skyddat av strackmetall pa
in- och utsidan.

CF 168PH

Filterpatron for anvandning vid tung belastning,
exempelvis svetsning, laserskarning och plasmaskar-
ning. Filtret bestar av korrugerat polyestermaterial som
ar skyddad av en stédbur i metall pa insidan

CF 195T

Filterpatron for anvandning vid kladdig eller fuktig
materialfiltrering, exempelvis tobaksproduktion. Filtret
bestar av en teflonbehandlad polyester som &r skyddat
av strackmetall pa insidan.

@

CF 195W3

Filterpatron for anvandning vid normal
belastning i EN ISO 21904 anlaggningar for
sakerhet vid svetsning. Filtret bestar av
korrugerat polyestermaterial belagd med
teflonmembran som ar skyddat av strackmetall
pa insidan.

CF 211W3

Filterpatron fér anvandning vid tung belastning i
EN ISO 21904 anlaggningar for saker svetsning.
Filtret bestar av korrugerat polyestermaterial
belagd med ett nanolager och ar skyddat av en
stodbur i metall pa insidan.

@
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8.1 Ovriga tillbehor

CFE RW3*
Bajonettring for kontaktfritt byte av filterpatroner.
Levereras med gummiband for plastpasen.

CFE PCW3**
Plastpase for kontaktfritt byte av filterpatroner.

CFE PSW3***
Plastpase for kontaktfri tomning av stoftkarl.

CFE BW3****

Varningljus i blinkande orange sken for indikering av
filtrets maxbelastning. Levereras i en sats innehallande
varningsljus och reldabox.

CFE DW3****
Gront driftljus for indikation att filterenhteten ar i drift.
Levereras i en sats innehallande driftljus och reldbox.

CFE GP
Glidplat for enkelt byte av stoftkarl. Passar CFE 2.

CFE HS

Hjulsats for enkelt byte av stoftkarl. Passar CFE 4, 6 och 8.

CFEM
Manometer for enkel dverblick av filterbeastning.

* Maste kopas separat tillsammans med
utbytesfilterpatron innan filterbyte.
En bajonettring krdvs per filterenhet.

** Maste kopas separat tillsammans med
utbytesfilterpatron innan filterbyte.

@

*** Ersattningspase maste kopas separat
innan stoftkarlet téms.

*EX* Ingar i W3-versionen.
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